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» Dzieki zastosowaniu w zmodernizowanym uktadzie hydraulicznym napedu Sytronix FcP zredukowano zainstalowang moc znamionowa z 15 KW do 5,5 KW.

Energooszczedne napedy hydrauliczne Sytronix
zastosowane w modernizacji parku maszynowego

firmy Whirlpool Polska

W budowie nowych maszyn, jak réwniez w modernizacji
istniejacego parku maszynowego coraz czesciej stosowane sa
najnowsze technologie, takie jak system napedéw pomp
hydraulicznych Sytronix firmy Bosch Rexroth, dzieki ktorym
mozliwe jest zdecydowane obnizenie kosztow eksploatacyjnych
oraz zwiekszenie wydajnosci urzadzen. Modernizacja maszyn
pozwala takze na podniesienie niezawodnosci ich pracy
oraz poziomu bezpieczenstwa.

Przykladem takiego projektu byta m.in. modernizacja wykrawarki
dwukrawedziowej typu RIGO, ktéra wykorzystywana jest w pro-
cesie formowania komory wewnetrznej urzadzen chtodniczych
w firmie Whirlpool Polska Sp. z o.0., producenta sprzetu AGD
o ugruntowanej pozycji rynkowej w Europie i na §wiecie. W zmo-
dernizowanym ukladzie hydraulicznym zastosowano technologie

Sytronix. Podstawowym osiagnieciem modernizacji byto obnizenie
energochlonnosci maszyny i zwiekszenie niezawodnosci jej pracy.
Dostarczony uklad hydrauliczny, wykonany w technologii Sytronix,
spelnia wymagania dyrektywy komisji UE No 640/2009 - wydatnie
przyczynia sie do obnizenia zuzycia energii elektryczne;j.
Dostarczony uklad spelnia wymagania normy bezpieczenstwa
dla pras wedlug PN-EN 954-1 - klasa 4.

W zmodernizowanym ukladzie hydraulicznym zastosowano
naped Sytronix FcP. W wyniku modernizacji zredukowano
zainstalowana moc znamionowa z 15 kW do 5,5 kW. Ponadto
uzyskano zdecydowana redukcje emisji halasu do poziomu
trudnego do zmierzenia - ze wzgledu na wystepujaca gltosnosé
otoczenia hali produkcyjne;j.

The Drive & Control Company Rex rOt h
Bosch Group
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» Agregat Sytronix - naped hydrauliczny wykrawarki dwukrawedziowej w firmie Whirlpool

Polska

Niezwykla energooszczednosé technologii

Sytronix zagwarantowana jest dzieki:

» regulowanej predko$ci obrotowej nape-
du pompy hydraulicznej;

» zredukowanemu momentowi bezwlad-
nos$ci mas wirujacych zespotu pompowo-
silnikowego;

e dostarczaniu do ukladu hydraulicz-
nego dokladnie takiej ilosci energii,
jaka w danym momencie jest potrze-
bna w ukladzie roboczym maszyny;

e sterowaniu parametrami pracy sito-
wnikéw i silnikéw hydraulicznych po-
przez regulacje predkosci pracy pompy
(anie dtawieniowo).

Dodatkowa korzys$cia ze stosowania tego

nowatorskiego rozwiazania jest obnizenie

poziomu emisji halasu, ktéry emituje
naped hydrauliczny.

Firma Bosch Rexroth oferuje trzy rodzaje
systemow Sytronix: FcP, DFE oraz SvP.
Sytronix FcP - to naped pompy hydrauli-
cznej o stalej objetosci wolumetrycznej,
przy uzyciu elektrycznego silnika asyn-
chronicznego, sterowanego czestotliwo-
$ciowo. W tej wersji systemu Sytronix:

e wydajno$¢ pompy hydraulicznej jest
proporcjonalna do predkosci obrotowej
silnika elektrycznego;

e rozdzielacz steruje kierunkiem prze-
plywu oleju (kierunkiem pracy sitownika);

o elektroniczny uklad sterowania wysyla
warto$¢ zadana ci$nienia do kontrolera
falownika;

e przetwornik ci$nienia przekazuje war-
tos¢ ci$nienia do wewnetrznego ukladu
sterowania falownika;

» wewnetrzne sterowanie falownika po-

rownuje wartos¢ zadana i aktualna
ci$nienia, dostosowujac predkos¢ obro-
towa silnika przez zmiane czesto-
tliwo$ci pradu WY na falowniku.

Sytronix DFE - to naped pompy hydrauli-

cznej o zmiennej objeto$ci wolumetrycz-

nej, przy uzyciu elektrycznego silnika
asynchronicznego, sterowanego czestotliwo-
$ciowo. W tej wersji systemu Sytronix:

e pompa osiowa tlokowa ze zmienna
wydajnoscia jest napedzana silnikiem
elektrycznym o regulowanej predkosci
obrotowej;

e rozdzielacz steruje kierunkiem prze-
plywu oleju (kierunkiem pracy sitownika);

o elektroniczny uklad sterowania wysyla
warto$¢ zadana natezenia przeplywu
do kontrolera falownika i do elektroni-
cznego sterownika pompy;

» przekaznik ci$nienia odczytuje oraz prze-
kazuje aktualna warto$¢ do kontrolera
falownika;

» napodstawie poréwnania zadanej oraz
rzeczywistej wartosci ci$nienia robo-
czego regulator falownika przelicza i opty-
malizuje predkos¢ obrotowa silnika,
zmienia czestotliwosci pradu WY na
falowniku.

Sytronix SvP - to naped pompy hydrauli-

cznej o stalej objetosci wolumetrycznej,

przy uzyciu elektrycznego serwomotoru.

W tej wersji systemu Sytronix:

« wydajno$¢ pompy zebatej jest pro-
porcjonalna do predkosci wyjsciowej
serwomotoru;

e kierunek ruchu tloka silownika jest
sterowany przezrozdzielacz;
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o elektroniczny uklad sterowania wysyla
zadana warto$¢ natezenia przeplywu
oleju, ci$nienia roboczego i pozycji
sitownika do kontrolera serwonapedu;

» przekaznik ci$nienia oraz encoder pozy-
cji odczytuja aktualne wartosci i prze-
kazuja je do kontrolera serwonapedu;

e kontroler serwonapedu pordwnuje
zadana i aktualna warto$¢, a nastepnie
dostosowuje predkos¢ silnika do wlasci-
wej wartosci.

Energooszczedne napedy hydrauliczne,

wykonane w technologii Sytronix, znalazty

zastosowanie w takich grupach maszyn, jak:

» obrabiarki;

» maszyny do obrébki drewna i maszyny
papiernicze;

e maszyny metalurgiczne;

° prasy;

* maszyny odlewnicze;

* maszyny do tworzyw sztucznych.

Agregaty hydrauliczne Sytronix maja
zamontowane zespoly pompowo-silni-
kowe o mocy znamionowej siegajacej
do 315 kw.

Firma Bosch Rexroth posiada bogate
doswiadczenie w budowie
hydraulicznych i sterowania dla ré6zno-

ukladow

rodnych urzadzen i maszyn pracujacych
praktycznie we wszystkich galeziach
przemyshu. Dzieki zastosowaniu nowo-
czesnych komponentéw w ukladach
hydraulicznych mozliwe jest spelienie
oczekiwan klientow w zakresie ograni-
czenia kosztéw eksploatacyjnych, a takze
sprostanie wspoélczesnym wymaganiom
norm bezpieczenstwa.

Kontakt:

mgr inz. Pawet Baran
Whirlpool Polska Sp. z 0.0.

tel.: +48 661 330 346
pawel_m_baran@whirlpool.com

mgr inz. Stawomir Sokdlski

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 71 364 73 22
slawomir.sokolski@boschrexroth.pl
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Wieksza elastycznosc przy sktadaniu | pakowaniu

Winkler + Dunnebier: Maksymalna elastycznosc¢ dzieki technologii zdecentralizowanych

napedow firmy Bosch Rexroth

» System FLOWTOS jest w stanie wytwarzac na dwoch liniach produkcyjnych 4600 chusteczek
na minute, wtacznie z ich higienicznym zapakowaniem.

Firma Winkler + Diinnebier z siedziba
w Neuwied (Niemcy) jest jednym z naj-
bardziej znanych producentéw maszyn
do wytwarzania papierowych chusteczek
higienicznych. System FLOWTOS jest w sta-
nie wytwarzaé¢ na dwéch liniach produk-
cyjnych 4600 chusteczek na minute, wila-
cznie z ich higienicznym zapakowaniem.
W+D uzyskuje oszczedno$¢ czasu, mie-
jsca oraz kosztow m.in. dzieki modularnej
konstrukcji wykorzystujacej serwonapedy
IndraDrive Mi bez szafek sterowniczych.

Swiatowa produkcja papierowych chuste-
czek higienicznych wynosi ponad 100 min
pakietow dziennie. Maszyny do ich wyt-
warzania musza sie cechowa¢ nie tylko
bardzo duza szybkoscia, lecz takze

Postawione zadanie:
Modularny, wydajny system
do wytwarzania papierowych
chusteczek higienicznych.

Wdrozone rozwiazania:

Inteligentne rozwiazanie:
tatwa instalacja dzieki
modularnej konstrukcji

z serwonapedami

bez szafek sterowniczych.

maksymalna elastycznos$cia niezbedna
do produkgcji réznych chusteczek w réznych
opakowaniach, odpowiednio do wymagan
poszczegoélnych klientéw na rosnacym
$wiatowym rynku. Maszyna FLOWTOS
charakteryzuje sie modulowa konstrukcja,
wykorzystujaca zdecentralizowane serwo-
napedy firmy Bosch Rexroth. Dzigki temu
maszyna umozliwia przetwarzanie r6znego
rodzaju mas wléknistych, a takze zmiane
liczby chusteczek w pakiecie i liczby pakietéw
w opakowaniu zbiorczym. Ponadto maszyna
udostepnia specjalna metode skladania
chusteczek w pakietach standardowych
oraz pakiecikach podréznych.

Technologia napedéw bez szafek sterow-
niczych zapewnia maksymalng elasty-

Efekt:

,Dzieki konsekwentnej
modularyzacji naszych
systemoéw oszczedzamy czas,
miejsce i koszty” — Joachim
Loock, Winkler + Dinnebier

« Serwonapedy IndraDrive Mi bez szafek sterowniczych

« Uktady sterowania ruchem IndraMotion MLC
« Magistrala automatyzacji Sercos

czno$¢ dzieki modulowej budowie.
Wielkos$¢ chusteczekiich liczba w pakiecie
moga by¢ konfigurowane poprzez naci-
$niecie jednego przycisku dzieki serwo-
napedom IndraDrive Mi bez szafek ste-
rowniczych, wyposazonym w uklady
sterowania ruchem IndraMotion MLC,
takze produkcji firmy Bosch Rexroth.
Wszystkie napedy sa polaczone szere-
gowo jednym kablem, ktéry zawiera
zarowno przewody zasilajace, jak i sterujace.
Pozwala to nie tylko zmniejszy¢ praco-
chlonnos$¢ instalacji i dlugos¢ kabli, lecz
takze uprosci¢ i przyspieszy¢ proces
wymiany oprzyrzadowania oraz wdroZenia
moduléw maszyny u klienta. Nie jest
takze potrzebna kosztowna klimatyzacja,
gdyz napedy o stopniu ochrony IP65
rozpraszaja swobodnie cieplo do otocze-
nia. Serwonapedy sluza ponadto jako
zdecentralizowane punkty podlaczenia
wej$é/wyjsc. Czujniki moga by¢ podlaczane
bezposrednio do kontroleréw serwome-
chanizmoéw. Komunikacja pomiedzy cen-
tralnym systemem sterowania, kontrole-
rami osi, czujnikami i wej$ciami/wyjsciami
odbywa sie poprzez magistrale automa-
tyzacji Sercos.

» Zdecentralizowane serwonapedy Rexroth

Kontakt dla czytelnikow:
mgr inz. Romuald Lis

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 19 41
romuald.lis@boschrexroth.pl
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5 rzeczy, bez ktorych branza produkcyjna moze sie
obejs¢ w 2025 roku

» Integracja technologii produkcji i rozwigzan informatycznych nastapi szybciej niz sobie
wyobrazamy. Dlatego musimy teraz krok po kroku badac¢ mozliwosci techniczne i sprawnie
wdrazaé to, co okaze sie przydatne.

Nieco ponad dziesie¢ lat temu w wielu fir-
mach podawano w watpliwo$¢, czy wydatki
zwigzane z internetem kiedykolwiek sie
zwroca. Dzis kazde przedsiebiorstwo, ktore
nie korzysta intensywnie z technologii
internetowych, byloby odciete od swoich
klientéw i dostawcow. Dyskutowanie o sen-
sie koncepcji Przemystu 4.0 jest bezcelowe.
Integracja technologii produkcji i rozwigzan
informatycznych nastapi szybciej, niz sobie
wyobrazamy. Dlatego musimy teraz krok
po kroku badaé mozliwosci techniczne
i sprawnie wdrazac to, co okaze sie przy-
datne. Taki ewolucyjny proces doprowadzi
w pewnym momencie do powstania rewo-
lucyjnych modeli biznesowych, podobnie
jak to sie stalo w przypadku internetu u pro-
gunowego tysiaclecia.

Za dziesie¢ lat branza produkcyjna
bedzie z tego powodu wygladac¢ zupekie
inaczej. Wiele technologii i przeplywow
pracy uznawanych dzisiaj za oczywiste
przejdzie do historii. Przedstawiamy pie¢
rzeczy, o ktorych w 2025 roku prawdopo-
dobnie mato kto bedzie jeszcze pamietal.

Ustalone okresy konserwacji

Dzisiaj okresowe prace konserwacyjne
obejmuja zapobiegawcza wymiane ele-
mentéw bez wzgledu na to, czy jest ona
konieczna, czy nie. W 2025 roku maszyny
i instalacje beda na biezaco informowa¢
o swoim stanie eksploatacyjnym i zapo-
trzebowaniu na konserwacje przez internet.

Drukowana dokumentacja eksploatacyjna

Utrzymywanie aktualnej drukowanej
dokumentacji eksploatacyjnej to uciazliwy
proces. W 2025 roku kroki, jakie musi
wykonaé pracownik w zwiazku z obrabia-
nym elementem, beda prezentowane
w postaci tréjwymiarowych holograméw.
Instrukcje beda uwzglednia¢ znajomos$é
jezykow i poziom umiejetnosci pracownika.

Réznego rodzaju elementy operatorskie
Obecnie od operatora oczekuje sie znajo-

mosci réznych paneli wykorzystujacych
rézne interfejsy uzytkownika. W 2025 roku

operatorzy i serwisanci beda postugiwac
sie jednym, spersonalizowanym urzadze-
niem operatorskim. Beda za jego pomoca
uzyskiwaé¢ dostep do wszystkich urza-
dzen, do ktérych beda mie¢ odpowiednie
uprawnienia.

Modernizacja instalacji w zwiazku
ze zmianami wyroboéw

Dzi$ modernizacja instalacji w celu
wytwarzania nowych wyrobow pociaga
za soba ogromne naklady czasowe i finan-
sowe. W 2025 roku obrabiane elementy
beda powiazane ze swoimi wirtualnymi
obrazami i beda automatycznie informowa¢
maszyny, jakie zadanie nalezy w zwigzku
z nimi wykonaé. Automatyczne dopasowy-
wanie instalacji bedzie sie odbywacé poprzez
zastosowanie modutowego oprogramowania.

Osobna kontrola jako$ci po wykonaniu

Kontrola jakosci juz gotowych wyroboéow
i zwiazane z nig pracochtonne przer6bki
sa nadal powszechne. W 2025 roku inteli-
gentne moduly i maszyny beda oceniaé
i dokumentowac¢ jako$¢ juz w trakcie
procesu. Beda réwniez monitorowac zada-
nia wykonywane recznie w procesie, wska-

zywaé¢ pracownikom popelniane btedy
i podejmowa¢ dzialania naprawcze.

Kontakt:

mgr inz. Pawet Orzech

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 18 76
pawel.orzech@boschrexroth.pl
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Jezyk Lua — nowy sposob programowania
robotow w Przemysle 4.0

Firma Bosch Rexroth udostepnia pakiet SDK do interfejsu Open Core umozliwiajacy
programowanie w jezyku skryptowym Lua

N

» Prosty jezyk skryptowy Lua umozliwia szybkie i tatwe programowanie robotdéw.

Oferowana przez firme Bosch Rexroth
platforma inzynierska Open Core Engi-
neering obstuguje obecnie jezyk skryptowy
Lua. Otwiera to przed uzytkownikami nowe
mozliwo$ci robotyzacji produkcji. Jezyk
Lua, cechujacy sie prosta i latwo zrozumiala
skladnia, sprawdzil sie na calym swiecie.
Jest uzywany na przyklad do sterowania
skomplikowanymi obiektami w grach kom-
puterowych. Obecnie firma Bosch Rexroth
umozliwia wykorzystanie zalet tego jezyka
w branzy automatyzacji. Jezyk Lua moze
stuzy¢ do sterowania robotami lub pro-
gramowania ruchéw osiowych. Uzytkownik
moze samodzielnie optymalizowa¢ pro-
gram maszynowy za pomoca, prostego opro-
gramowania narzedziowego bez potrzeby
pisania chocby jednej linijki kodu w jezyku
maszynowym kontrolera PLC.

Jezyk Lua nadaje sie znakomicie do pro-
gramowania matych urzadzen i jednostek
sterujacych podlaczonych do sieci, gdyz
interpreter jezyka skryptowego jest bardzo

maly — zajmuje mniej niz p6t megabajta.
Dzieki temu, gotowy skrypt, moze by¢
zapisany na nos$niku RFiD lub przestany
wewnatrz sieci M2M. Z uwagi na rézno-
rodne mozliwe zastosowania jezyka Lua
w koncepcji Przemystu 4.0, firma Bosch
Rexroth zintegrowala interpreter tego jezyka
z interfejsem Open Core swoich jedno-
stek sterujacych IndraMotion MLC. Pro-
ducent OEM tworzy rozwiazania z uzyciem
kodu mieszanego, w jezyku Lua i w kodzie
maszynowym kontrolera PLC. Oznacza
to znaczne zmniejszenie pracochtonnosci
dostosowywania rozwiazania do nowych
potrzeb technologicznych.

Latwiejsze programowanie i uruchamianie
robotéw

Elastyczno$¢ jezyka Lua umozliwia bardzo
latwe definiowanie specyficznych dla uzyt-
kownika interfejsow sterowania ruchami
osiowymi robotéw czy innych maszyn. Na
przyklad firma Bosch Rexroth udostepnia

biblioteke prostych funkcji dla jezyka pro-
gramowania RCL (Robot Control Language
—jezyk sterowania robotami), ktéra utatwia
przejscie na nowa technologie. System stero-
wania IndraMotion MLC uzywa nastepnie
skryptu Lua zamiast RCL.

Wspélczesni projektanci nie potrzebuja
juz skomplikowanych narzedzi czy $rodo-
wisk programistycznych do opisania
w jezyku Lua procesu ,,podnies i umies¢”.
Pisza jedynie prosty skrypt normalnym
edytorem tekstu, po czym przenosza plik
do jednostki sterujacej. Kolejne rozszerze-
nia umozliwia edytowanie i testowanie
programu przy uzyciu przegladarki udo-
stepnianej przez zintegrowany z jednostka
sterujaca serwer WWW. Z uwagi na prostote
jezyka Lua, adaptacja kodu moze by¢
wdrozona w krétkim czasie. Zmniejsza to
pracochtonno$¢ uruchomienia oraz serwiso-
wania maszyny.

Pakiet SDK (Software Development Kit)
do interfejsu Open Core, umozliwiajacy
programowanie w jezyku skryptowym
Lua, mozna pobraé bezplatnie po zalogo-
waniu ze strony internetowej:

Ponadto dostepne jest bezplatnie $rodo-
wisko programowania w jezyku Lua (Lua
Development Toolkit—LDT).

Kontakt:

mgr inz. Pawet Orzech

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 18 76
pawel.orzech@boschrexroth.pl
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Niezalezna os hydrauliczna SHA

» Dzieki zastosowaniu absolutnego pomiaru drogi oraz serwomotoru niezalezna o$ hydrauliczna
SHA charakteryzuje sie duzg dynamika i wysoka doktadnoscia.

W przemysle mozna zaobserwowac ros-
naca tendencje w zakresie wykorzysty-
wania napedoéw elektrycznych. Ze wzgledu
na latwiejsze sterowanie, brak dodatkowych
instalacji, aspekty ekologiczne oraz oszcze-
dnos¢ energii, napedy elektryczne (takie
jak np. sitowniki elektromechaniczne EMC)
powoli zaczynaja zastepowac napedy hydra-
uliczne. Producenci preferuja uzycie kom-
paktowego napedu elektrycznego, ktory
nie wymaga dodatkowego zabudowania
zbiornika oleju na maszynie lub w hali
(poza aktuatorem - w postaci silnika lub
cylindra hydraulicznego). Ponadto dzialy
utrzymania ruchu czesto nie maja w swoich
oddziatach specjalistow z zakresu hydrau-
liki, w zwiazku z czym preferuja mniej
zlozone rozwiazania.

Wychodzac naprzeciw wymaganiom rynku
firma Bosch Rexroth wprowadza do sprze-
dazy niezalezna o$ hydrauliczna SHA,
bedaca ciekawa alternatywa dla produ-
centéw nowych maszyn. Swoje zastoso-
wanie znajduje w szczegdlnosci w prasach
i urzadzeniach do giecia, wycinania,
przenoszenia, podnoszenia, opuszczania,
precyzyjnego pozycjonowania oraz w wielu
innych czynno$ciach. Nowa niezalezna o$
hydrauliczna SHA po raz pierwszy zostala
zaprezentowana w 2015 rokum.in. natargach
Hannover Messe oraz targach KATOWICE.

Gléwnymi zaletami osi SHA sa przede
wszystkim solidna kompaktowa budowa

oraz dlugie okresy miedzyserwisowe,
osiagniete dzieki zastosowaniu zamknie-
tego, napeklianego fabrycznie ukladu
hydraulicznego. Zastosowanie ukladu
zamknietego bez zaworéw dlawiacych
zapewnia wysoka sprawno$¢ napedu. Dzieki
temu, iz jest on napemiany w fabryce, pro-
ces uruchomienia nowego napedu spro-
wadza sie jedynie do podlaczenia silnika
elektrycznego oraz sterownika. Dodatkowa
zaleta jest mozliwo$¢ przelaczania miedzy
duza sita i duza predkoscia. Przelaczanie
realizowane jest poprzez zmiane powierz-
chni czynnej cylindra hydraulicznego.

Parametry osi hydraulicznej SHA:

e nominalna sita od 100 kN do 2500 kN,

o predkos$¢ przesuwu do 1000 mm/s,

e skok do 1800 mm,

» zakrestemperatur pracy od 0°Cdo +40°C,
» stopien ochrony IP65,

» zastosowany serwomotor MSK Rexroth.

Pojedynczy zespot SHA sklada sie z cylindra
hydraulicznego, centralnego bloku ze zbior-
nikiem wyréwnawczym, napedu Sytronix
(zespot zlozony z pompy osiowej wielo-
tloczkowej oraz serwomotoru) oraz ste-
rownika. Zespél wyposazony jest w czuj-
niki polozenia, ci$nienia i temperatury.
Cylinder hydrauliczny posiada réwne
powierzchnie tloka po obu stronach z mozli-
woscia przelaczania pomiedzy duza i mala
powierzchnia czynna. Stosunek tych po-
wierzchni jest zalezny od wykonania. Uklad

drive&control local

hydrauliczny jest ukladem zamknietym.

Modulowa budowa osi SHA zapewnia
optymalne dostosowanie do potrzeb kli-
entéw nie zwiekszajac znacznie kosztéw
produkcji. Dzieki zastosowaniu absolut-
nego pomiaru drogi oraz serwomotoru
niezalezna o$ hydrauliczna charakteryzuje
sie duza dynamika i wysoka dokladnoscia.
Standardowy serwonaped marki Rexroth
zapewnia latwa obsluge i pozycjonowa-
nie ukladu. Jak wczesniej wspomniano,
uklad po montazu napeiany jest $wiezym
olejem o okreslonej czystosci (kazdorazowo
badany laboratoryjnie), dzieki czemu uktad
moze pracowac bezobstugowo ok. 5000 h,
co odpowiada 6-letniej pracy (1-zmianowej).

Narzedziauzyte do projektowania osi SHA

Do zaprojektowania i optymalizacji osi
SHA zostaly uzyte nowoczesne narzedzia
wspomagajace projektowanie, takie jak
symulacje komputerowe i wirtualny pro-
totyp w formie modelu CAD oraz modelu
dynamicznego. Dzieki takiemu podejsciu
mozna bylo przewidzie¢ zachowanie ukladu
w ekstremalnych sytuacjach i uniknaé
wielu niedociagnie¢ w prototypach wykony-
wanych fizycznie. Skrocito to réwniez
calkowity czas wdrazania produktu.

0$ SHA znajduje zastosowanie w:

» serwoprasach itechnologii formowania,
» technologiachlaczenia,

e termoformowaniu,

» maszynach do odlewania ci$nieniowego,
» maszynach do obrébki drewna,

» technologii montazu,

e przeno$nikach,

» maszynach pakujacych,

» maszynach specjalnych,

» technologiach badawczych,

« symulatorach.

Kontakt:

mgr inz. Jerzy Ktusek

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 18 78
jerzy.klusek@boschrexroth.pl
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Konferencja techniczna firmy Bosch Rexroth

» Celem konferencji byto przyblizenie tematyki nowych technologii stosowanych w nowoczesnych
maszynach samojezdnych oraz urzadzeniach przenosnikowych pracujacych w kopalniach miedzi

oraz hutach i zaktadach wzbogacania rud.

W dniu 14 stycznia 2016 roku firma Bosch
Rexroth wraz z Miedziowym Centrum
Ksztalcenia Kadr zorganizowaly w Lubinie
konferencje techniczna pt. ,Inteligentne
uklady zarzadzania energia, energia na
zadanie oraz rekuperacja energii w maszy-
nach roboczych”.

W konferencji naukowo-technicznej wzielo
udzial ponad 50 os6b przybylych z calej
Polski. Celem konferencji bylo przyblizenie
tematyki nowych technologii stosowanych
w nowoczesnych maszynach samojezdnych
oraz w urzadzeniach przenos$nikowych pra-
cujacych w kopalniach miedzi oraz hutach
i zakladach wzbogacania rud.

Podczas konferencji uczestnicy mieli mozli-
wo$¢ poszerzenia wiedzy m.in. z zakresu
napedow hydraulicznych przenoszacych
duze gestosci mocy (silniki wolnoobrotowe
wyosokomomentowe Héigglunds), ktére sto-
sowane sa m.in. w piecach obrotowych
w hutach KGHM, ale z sukcesem moga by¢
réwniez stosowane w przenosnikach tasmo-
wych i zgrzeblowych oraz mlynach stosowa-
nych w Zaktadach Wzbogacania Rud (ZWR).

Kolejnym blokiem tematycznym byly
hydrostatyczne napedy ukladéw jazdy

dla maszyn roboczych, np. wozéw odstaw-
czych, tadowarek, wiertnic czy wozéw
kotwiacych. Firma Bosch Rexroth przed-
stawita nowe jednostki wysokoci$nieniowe
wielotlokowe osiowe do 500 bar. Oprocz
pomp hydraulicznych A4VG serii 40 oraz
silnikéw wielotlokowych o handlowej nazwie
A6VM serii 71 ciekawa propozycja byla
pompa typu A24VG. Posiada ona dwa
mechanizmy rotujace pompy w jednym
korpusie, co umozliwia zasilanie dwéch
niezaleznych ukladow jazdy, np. prawej
i lewej gasienicy pojazdu lub przedniej
lub tylnej osi pojazdu kolowego.

Duzym zainteresowaniem cieszyly sie
rowniez hydrauliczne i elektroniczne
uktady robocze dla maszyn mobilnych.
Na uwage zashluguje elektroniczna plat-
forma BODAS, obejmujaca sterowniki elek-
troniczne, joysticki, czujniki oraz oprogra-
mowanie wraz z bibliotekami i narzedziami
do diagnostyki i serwisowania maszyn.
Nowoscia byl pilot do sterowania w wielo-
sekcyjnych blokach hydraulicznych typu
M4 dla magistrali CAN z mozliwoscia
monitoringu suwaka gltéwnego w kazdej

pozycji.

Bardzo interesujacy byl blok tematyczny

dedykowany inteligentnemu i efektywnemu
zarzadzaniu energia w maszynach. Przed-
stawiono w nim m.in. hydromechaniczna
przekladnie do ukladéw napedowych
jazdy (HVT), hydrauliczny uklad Start-
Stop dla maszyn roboczych (HSS), hydro-
statyczny asystent trakcji (HTA) oraz uklad
elektroniczny laczacy prace silnika spali-
nowego i uktadu hydraulicznego (DHC).

Ponadto uczestnicy mieli mozliwos$¢ zapo-
znania sie z oferta systeméw monitoringu
ibezpieczenstwa marki Bosch.

Konferencji towarzyszyla wystawa pro-
duktéw i systeméw do maszyn roboczych
firmy Bosch Rexroth oraz Dzialu Systeméw
Zabezpieczen firmy Robert Bosch. Uczest-
nikom konferencji zaprezentowano réwniez
przykladowe, praktyczne ¢wiczenia z za-
kresu hydrauliki mobilnej na stanowisku
dydaktycznym Rexroth, w ktére pod koniec
2015 roku wyposazona zostala baza szko-
leniowa MCKK. Stanowisko to jest niewat-
pliwie nowoczesna baza dydaktyczng dla
potrzeb ksztalcenia przysztych pokolen
inzynieréw, zajmujacych sie zagadnieniami
zwiazanymi z hydrostatycznymi ukladami
napedowymi. Mozliwo$¢ prowadzenia zajec
w oparciu o elementy stosowane w budo-
wie uktadéw napedowych wspétczesnych
maszyn i urzadzen jest najlepszym przy-
gotowaniem do wykonywania przyszlego

zawodu.
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Najlepsi studenci
nagrodzeni

W dniu 28.01.2016 odbyta sie
kolejna, XIX juz edycja konkursu
na najlepsza prace magisterska
na Wydziale SiMR Politechniki
Warszawskiej. Reprezentant
firmy Bosch Rexroth miat
ponowny przywilej zasiadania
w jury wraz z Profesorami
Wydziatu oraz pozostatymi
sponsorami. Jestesmy
zadowoleni z wysokiego
poziomu merytorycznego
wszystkich prac oraz ciekawych
prezentacji. Ostateczny ranking
prac byt bardzo wyréwnany
dlatego przewidziang przez nas
nagrode pieniezng w tym roku
postanowili$my podzieli¢

i przekazac na rece dwoch
finalistow: Pana Stawomira
Andriana oraz Kota Naukowego
Bekker Team. Serdecznie

gratulujemy zwyciezcom!

f

facebook.com/

BoschRexroth
Polska

IMPRESSUM

drive & control local jest
dodatkiem informacyjnym spétek
Bosch Rexroth AG.

Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z o.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230
Warszawa, tel.: 22 738 18 00;
fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie tylko za zgoda
wydawcy.

drive&control local

,Od inspiracji do kreacji” — ruszyta

6. edycja Akademii

Wynalazcow

Im. Roberta Boscha

Motywem przewodnim tegorocznej edycji Aka-

demii Wynalazcow im. Roberta Boscha sa inspi-
racje. Uczniowie wezma udzial m.in. w kreatyw-
nych warsztatach na Politechnice Warszawskiej
i Wroclawskiej, spotkaja sie z mlodymi wynalaz-
cami oraz beda uczyli sie sztuki wystapien
publicznych. Nowoscia w konkursie na wynalazek
bedzie kategoria Open, dotyczaca nowych tech-
nologii.

Warsztaty ze studentami uczelni technicznych
beda motywowaly uczniéw gimnazjéw do samo-
dzielnej pracy. W bogatej ofercie warsztatéw
znalazly sie takie tematy jak m.in. mobilna
robotyka, czyli sterowanie robotem za pomoca

Bezcenny usmiech dzieci

Jak co roku przy okazji zblizajacych sie Swiat Bozego
Narodzenia goscilismy na spotkaniu wigilijnym u na-
szych podopiecznych ze Swietlicy przy Miejskim
Osrodku Pomocy Spotecznej w Pruszkowie. Byto
nam niezmiernie mito patrzec, jak wreczane pre-
zenty wywotujg na twarzach dzieci szeroki usmiech.

Firma Bosch Rexroth wspiera ponad czterdzie-
Scioro dzieci z rodzin najubozszych i dysfunkcyjnych
statg pomoca finansowa oraz sprzetem kompute-
rowym. Ponadto wsrod pracownikow w siedzibie
firmy w Warszawie prowadzona jest stata zbiorka
odziezy, poscieli, ksiazek, zabawek itp.

smartfona i tabletu, budowa i dzialanie lazika
marsjanskiego, wytrzymalto$¢ konstrukcji na
przykladzie budowy mostéw czy materiaty
kompozytowe wykorzystywane w bolidach.

Gimnazjalisci bioracy udzial w warsztatach
beda mogli po raz kolejny zmierzy¢ sie w kon-
kursie na wynalazek. 10 najlepszych projektow
w Warszawie i Wroclawiu otrzyma dofinansowa-
nie od firmy Bosch. Komisja konkursowa nagro-
dzi 3 najlepsze prototypy w kazdym z miast.

Nowa kategoria Open w konkursie na wynalazek

Z kazdym rokiem poziom merytoryczny
uczestnikoéw, jak i zglaszanych przez nich pro-
totypéw wynalazkéw, rosnie. Chcemy wprowadzicé
program na jeszcze wyzszy poziom, dzieki
rozwinieciu wspélpracy z partnerami i kotami
oraz wprowadzeniu Kkategorii
Open, zwiazanej z nowoczesnymi technologi-

naukowymi

ami. W tym roku kladziemy réwniez wiekszy

nacisk na aktywno$¢ w mediach spoteczno-
$ciowych, ktére staly sie podstawowym srodkiem
komunikacji ws$réd mlodych ludzi - moéwi
Lukasz Katucki, koordynator programu.

The Drive & Control Company Rex rOt h
Bosch Group
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