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Dobry rok dla Bosch Rexroth w Polsce

Referat Piotra Macerszmidta, Dyrektora Generalnego Bosch Rexroth w Polsce, wygtoszony
podczas rocznej konferencji prasowej w dniu 28 maja 2014 roku

Firma Bosch Rexroth jest jedng z czesci koncernu Bosch, ktora
zajmuije sie produkcjg komponentéw oraz dostarczaniem systemow
dla przemystu maszynowego. Bosch Rexroth dostarcza napedy

i sterowania dla czterech gtownych grup aplikacji przemystowych:
mobilnych maszyn samojezdnych, aplikacji maszynowych i projekto-
wych, automatyzacji przemystu oraz odnawialnych zrédet energii.

Ogodlnoswiatowe wyniki Bosch Rexroth w 2013 roku

W ubieglym roku na rynkach §wiatowych mieliSmy do czynie-
nia z bardzo sltabym wzrostem produkcji maszyn i urzadzen,
poréwnywalnym z réwnie niekorzystnym rokiem 2009. Szcze-
gblnie w Europie, gdzie firma Bosch Rexroth generuje 60%

obrotow, produkcja maszyn byla nizsza o 10% w poréwnaniu
do lat 2007 i 2008. Rownie wazny dla nas rynek chinski, ktéry
w 2012 roku przezyl zalamanie w produkcji maszyn budowla-
nych, nie wykazywal znacznych tendencji wzrostowych w2013
r. Pozytywne sygnaly wzrostowe firma Bosch Rexroth zanoto-
wata w obu Amerykach.

Wynik sprzedazy Bosch Rexroth na swiecie w 2013 r. na poziomie
5,7 mld euro byl nizszy o 13% od obrotu w 2012 r. Niestety, mimo
staran, w roku 2013 nie udalo nam sie utrzymac¢ rekordowego
obrotu z 2012 roku. Optymizmem napawa jednak wzrost zamo-
wien, jaki firma odnotowala w zeszlym roku o 3,7% nominalnie,
a z pominieciem réznic kursowych byto to nawet 6,3%.
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Liczba zatrudnionych w firmie Bosch
Rexroth na $wiecie w 2013 roku zmniej-
szyla sie nieznacznie o 2,8% i wyniosla 36
700 pracownikow.

Mimo trudnej sytuacji ekonomicznej kon-
tynuowane byly inwestycje wbadaniairoz-
wdj. Na ten cel wydano w zeszlym roku 370
mln euro, co stanowilo 6,5% sprzedazy.

A jak rozwijaty sie poszczegdlne
sektory przedsiebiorstwa?

Dla sektora Mobile Applications (maszyny
mobilne) nie byl to dobry rok. Ogélno$wia-
towe zalamanie na rynku produkcji maszyn
gorniczych oraz dalsze zmniejszenie popytu
na maszyny budowlane (przede wszystkich
w Chinach) byto tylko cze$ciowo skompen-
sowane poprzez wzrost sprzedazy narynku
maszyn rolniczych i komunalnych.

Nowa oszczedna pompa tlokowa osiowa
A1VO dla maszyn o malej mocy, rozdzie-
lacz hydrauliczny RS12 LUDV dla koparek
kompaktowych czy wielosekcyjny roz-
dzielacz hydrauliczny oil control dedyko-
wany do maszyn rolniczych i komunalnych
to przyklady nowych rozwiazan firmy
Bosch Rexroth dla maszyn mobilnych,
ktore zadebiutowaly narynku w 2013 roku.
W sektorze Industrial Applications (roz-
wiagzan przemystowych) firmie Bosch
Rexroth udato sie powiekszy¢ udzialy
w rynku budowy statkéw i instalacji
offshorowych. Trwa realizacja kontraktu
na projekt, dostawe i instalacje napedu
i sterowania dla najwiekszego na $wiecie
statku do demontazu morskich platform
naftowych. Dzieki urzadzeniom Rexroth
statek bedzie w stanie podnie$¢ i odtrans-
portowaé do brzegu platforme (w calo-
$ci) o wadze do 48 000 ton. W stosunku
do obecnie stosowanych rozwiazan skroci
to znacznie czas i koszty takiej operacji
oraz zmniejszy jej ekologiczne ryzyka.
Jednym z nowych, ciekawych, opatento-
wanych w zeszlym roku produktéw marki
Rexroth do zastosowan w energetyce jest
Self Testing Safety System STSS. System ten
laczy hydraulike, elektryke, elektronike
i oprogramowanie oraz pozwala ,online”
kontrolowaé¢ systemy bezpieczenstwa
w elektrowni.

Uwarunkowania dziatalnosci firmy
Bosch Rexroth w Polsce
Ubiegly rok byt dla firmy Bosch Rexroth
w Polsce rokiem bardzo udanym. Mimo
dosy¢ slabego pierwszego potrocza dla pol-
skiej gospodarki, oslabienia koniunktury
w gérnictwie i na rynku maszyn budowla-
nych odnotowali$my znaczny, bo prawie
10%, wzrost sprzedazy do poziomu 133,5
min PLN.
Wzrost obrotéw spotki w poréwnaniu
z rokiem 2012 jest efektem wykorzystania
szans i projektéw, szczegdlnie w branzach
producentéw czesci dla przemystu samo-
chodowego, producentéw autobusoéw, jak
rowniez maszyn dla gérnictwa i w inwesty-
cjach hydrotechnicznych.
Firma Bosch Rexroth w Polsce po wydziele-
niu dzialu Pneumatyki, zatrudnia 124 osoby.
W roku 2013 liczba zatrudnionych nie
zmienila sie, nie przewiduje sie tez zadnych
redukcji personelu w biezacym roku. Inzy-
nierowie firmy Bosch Rexroth, obstugujacy
blisko 3000 klientéw i operujacy z 7 Biur
Regionalnych, sa wspierani przez specjali-
styczne centra kompetencyjne w Gdansku,
Warszawie i Czeladzi oraz przez systemowe
zaplecze firmy na calym $wiecie.
Z nowych, ciekawych, zrealizowanych
w zeszlym roku projektéow w Polsce
nauwage zastuguja:
e Jaz klapowy w Lewinie Brzeskim,
w ktorym zainstalowano napedy
i sterowania firmy Bosch Rexorth.
Projekt realizowany byl w ramach
projektu ,,Poprawy ochrony przeciw-
powodziowej Lewina Brzeskiego
narzece Nysie Klodzkiej”. Jaz w Lewi-
nie Brzeskim jest jazem trzyprzesto-
wym o $wietle 3 x 17 m. Dzieki zmianie
potozenia klap pozwala on naregula-
cje ilosci przeplywajacej wody. W kaz-
dym przesle jest zabudowana 1 klapa,
auklad hydrauliczny musi zapewni¢
jej niezalezne sterowanie.
e Poglebiarka Kraken, do ktorej firma
Bosch Rexroth zaprojektowala
i dostarczyla systemy napedu hydrau-
licznego i sterowania elektrycznego
urzadzen pokladowych. Jest to jed-
nostka typu koparkowego, ktéra moze
wykonywa¢ prace na gltebokosci od 2,5
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do 15 metréw od linii wodnej. Zaloga
jednostkiliczy 6 os6b.

» Modernizacja manipulatora kuziennego
30 T, ktory jest maszyna pomocnicza
w procesie kucia. Shuzy ona do pozycjo-
nowania odkuwki, wazacejdo 30T,
w przestrzeni obrébczej prasy kuziennej.

Perspektywy Bosch Rexroth w Pol-
scew 2014 r.

Rok 2014 firma Bosch Rexroth rozpoczela
bardzo pomyslnie. Pierwsze 4 miesiace
przynioslty wzrost zamoéwien o ponad 30%
w poréwnaniu do analogicznego okresu
roku ubieglego. Produkcja przemystowa
rosnie, proces modernizacji polskiej gospo-
darki po dosy¢ stabym roku 2013 zostatl
wznowiony. Szczegolnie ciesza nas liczne
inwestycje infrastrukturalne, zwlaszcza
w obszarze hydrotechnicznym oraz rozwoj
szeroko rozumianego przemystu samocho-
dowego i produkcji autobusow.

Inwestycje zagraniczne w Polsce sa wazne,
ale sukcesy polskich producentéw maszyn,
réwniez eksportowe, ciesza nas jeszcze bar-
dziej, zdwdéch powodéw. Po pierwsze zagro-
zenie przeniesienia produkcji do innego
Ltaniego” kraju przez polskiego producenta
jest mniejsze. Po drugie polscy producenci
najczesciej wlasnie w naszym kraju projek-
tuja maszynyiurzadzenia, co daje nam wiecej
szans uczestniczenia w projekcie z naszymi
rozwiazaniami. Zagrozeniem, jakie widzimy
w tym roku, jest przede wszystkim pogar-
szajaca sie sytuacja w polskim goérnictwie,
a w konsekwencji réwniez u producentéw
maszyn gorniczych. Niepokoi nas réwniez
znaczny spadek eksportu maszyn na Ukra-
ine oraz zagrozenie sankcjami ze strony Rosji
dla polskich producentéw. Tym niemniej,
naszym zdaniem, rok 2014 bedzie bardzo
dobrym rokiem dla polskiej gospodarkiidla
Bosch Rexroth w Polsce.

Kontakt:
mgr Piotr Macerszmidt

Dyrektor Generalny Bosch Rexroth Sp. z 0.0.
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Naped i sterowanie
rampy samochodowe] w Ktajpedzie

Stawiajgc na rozwoj turystyki i wymiany
handlowej, a takze wykorzystujgc fundu-
sze unijne rzad litewski postanowit rozbu-
dowac istniejgcy potencjat przetadun-
kowy gtownego portu handlowego Litwy,
znajdujgcego sie w Ktajpedzie. Jednym

z celdw rozbudowy infrastruktury porto-
wej byto zwiekszenie ograniczonych
zdolnosci przetadunkowych portu

w zakresie obstugi jednostek
handlowo-pasazerskich typu Ro Ro
(Roll-on/roll-off), statkdw przeznaczo-
nych do przewozu pojazdéw kotowych.

Aby umozliwi¢ sprawny rozladunek
tego typu jednostek, postanowiono
zbudowaé¢ w Porcie Klajpeda terminal
z dwiema regulowanymi rampami umoz-
liwiajacymi sprawna obstluge réznych
typow statkow. Przetarg na wybudowa-
nie kompletnej infrastruktury portowej,
obejmujacej prace hydrotechniczne
i budowlane, wygrala totewska firma AB
“Latvijas tilti“. Za wykonanie konstrukcji
stalowych mechanizmoéw ramp odpowia-
data firma TTS Avio z grupy Latvijas tiliti.
Poszukujac doswiadczonego i odpowie-
dzialnego partnera w zakresie ukladéw
napedu i sterowania tego typu konstruk-
cji, TTS Avio zwrocilo sie o wsparcie
do firmy Bosch Rexroth Polska. Efektem
koricowym bylo podpisanie w roku 2011
kontraktu na dostawe kompleksowego
systemu napedu i sterowania ramp.

Firma Bosch Rexroth byla dostawca,
na zasadzie ,zaprojektuj i dostarcz”,
ukladu hydraulicznego napedu rampy
oraz elektrycznego ukladu zasilania i ste-
rowania. Ruchy robocze podnoszenia
i opuszczania pomostu rampy realizo-
wane sa przy pomocy dwo6ch cylindréow
hydraulicznych podwieszonych na pylo-
nach umieszczonych po obydwu stro-
nach ramp. Na cylindrach nabudowano
bloki zaworowe umozliwiajace pltynne
podnoszenie i opuszczanie pomostu
oraz pewne jego zatrzymanie w dowol-

nej pozycji wybranej przez operatora.
Cylindry hydrauliczne (650/250 x 3600)
z tloczyskami z pokryciem Enduroq
zostaly wyprodukowane w zakladzie
produkcyjnym Bosch Rexroth w Holandii.
Pomost w pozycji spoczynkowej opie-
rany jest na wysuwanych z konstrukcji
pomostu ryglach. Rygle te sa napedzane
cylindrami (CDH1 100/70 x 560) z ttoczy-
skami wykonanymi ze stali nierdzewne;j.
Instalacja hydrauliczna taczaca cylindry
hydrauliczne z agregatem pompowym
umieszczonym w kontenerze maszy-
nowni zostala wykonana z materiatow
nierdzewnych z zastosowaniem techno-
logii kolnierzy spawanych.

Montaz tej instalacji pod konstrukcja
mostu - bezposrednio nad lustrem wody
- byt duzym wyzwaniem dla firmy Bosch
Rexroth i jej podwykonawcow. Prawi-
dlowe wykonanie instalacji, préby cisnie-
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niowe i plukanie zakonczyly sie pelnym
sukcesem oraz brakiem jakichkolwiek
przeciekow i probleméw zwiazanych
z czystos$cia oleju podczas uruchomienia
i pracy systemu. Ze wzgledu na poten-
cjalne zagrozenie zanieczyszczeniem
wod portowych wyciekami w ukladzie
zastosowany zostal olej biodegradowalny
Panolin.

Zasilanie sytemu rampy jest realizowane
przez dwupompowy agregat hydrau-
liczny umieszczony w czes$ci maszynowej
kontenera maszynowni. Agregat ze zbior-
nikiem o pojemnos$ci 2600 1 z dwoma
zespotami pompowymi (z pompami
A10VS0180) umozliwia prace z pelna
predkoscia robocza przy pracujacych
obydwu zespotach pompowych. Stero-
wanie kierunkiem i predkoscia ruchéw
roboczych gléwnych cylindréw podno-

szacych realizowane jest poprzez rowno-
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A Wizualizacja rampy na stanowisku operatora

legle polaczone rozdzielacze proporcjo-
nalne typu WRZ16 (po 2 szt. dla kazdego
z gtéwnych cylindrow). Uklad sterowania
ruchami pomostu umozliwia operatorowi
sterowanie z kabiny sterowniczej kon-
tenera maszynowni oraz z przenosnego
stanowiska sterowania bezposrednio
z pomostu. Sterowanie to jest mozliwe
zaréwno w trybie automatycznym, Zz moz-

Dresswe
AR F R E IR E
M.

liwoscia wykorzystania ukladu pomia-
rowego prom-pomost i automatyczna
korekcja pozycji pomostu, jak i poprzez
wybor okreslonych polozen pomostu
przez operatora.

Zarowno agregat hydrauliczny jak i cze$é
systemu zasilajaco-sterowniczego zostaly
zainstalowane w kontenerze maszynowni
7 czes$cia sterownicza, ktory takze dostar-
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czyla firma Bosch Rexroth. Kompletnie
wyposazony kontener maszynowni zostat
zbudowany na bazie 20-stopowego kon-
tenera morskiego, podzielonego na dwie
cze$ci: maszynowa z agregatem hydrau-
licznym, rozdzielnicami ukladu zasilania
i sterowania oraz sterownicza ze stanowi-
skiem sterowania dla operatora pomostu.
Kontener ten zostal wyposazony takze we
wszelkie niezbedne instalacje i systemy
umozliwiajace komfortowa eksploatacje
urzadzen w kazdych warunkach atmosfe-
rycznych. W zakres wyposazenia wchodza
miedzy innymi uklady ogrzewania i klima-
tyzacji, skutecznej wentylacji oraz systemy
zabezpieczenia przeciwpozarowego.
W wyposazeniu kontenera zostal zasto-
sowany system naglo$nienia Bosch Plena,
oferowany przez Dzial Systemdéw Zabezpie-
czen firmy Robert Bosch. System naglos-
nienia, w ktorego sktad wchodza glosniki
zainstalowane na kontenerze, mikrofony
i wzmacniacze na stanowisku operatora,
umozliwia komunikacje glosowa z obstuga
pomostu i pasazerami proméw.

System sterowania i kontroli polozen
pomostu obejmuje systemy pomocnicze,
takie jak: o$wietlenia powierzchni pomo-
stu oraz sterowania $wiattami drogowymi
kontroli ruchu pojazdéw na pomoscie.
Systemy kontroli polozen pomostu -
takie jak system kontroli przykoszen
poprzecznych pomostu, system pomiaru
pochylenia wzdluznego pomostu, a takze
system ograniczajacy zblizenie pomostu
do lustra wody - kontrolowane sa przez
system sterowania z wizualizacja stanéw
i polozen na panelu operatora, dajac
pelng informacje o poloZeniu pomostu.
Wszystkie systemy i tryby pracy pomo-
stow zostaly szczegotowo sprawdzone
podczas testéw funkcjonalnych zaréwno
przez klienta firmy Bosch Rexroth, jak
i koncowego uzytkownika oraz uzyskaty
pelna aprobate co do przyjetych rozwia-
zan i uzyskanych efektow.

Kontakt:

mgr inz. Andrzej Bober

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 58 520 89 90
andrzej.bober@boschrexroth.pl
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Odpowiedz na hajnowsze uregulowania emisyjne
- hydrostatyczny naped wentylatora firmy Bosch
Rexroth w pojazdach i maszynach samobieznych

Sterowane hydrostatycznie uktady napedu wentylatorow Bosch Rexroth zmniejszajg pobor
energii oraz emisje spalin i hatasu.

Sterowane elektronicznie hydrostatyczne
napedy wentylatorow firmy Bosch Rexroth
umozliwiajg utrzymywanie optymalnej
temperatury pracy silnikow spalinowych
nawet w trudnych warunkach srodowisko-
wych. Dzieki temu mozna zapewnic¢ zgod-
nos¢ pojazdow i maszyn mobilnych z suro-
wymi normami emisji spalin i hatasu.
Rozwiagzania systemowe firmy Bosch
Rexroth, wykorzystujgce pompy zebate lub
ttokowe osiowe, silniki zebate, zawory
hydrauliczne, czujniki i elektronike ze spe-
cjalnym oprogramowaniem dla urzadzen
mobilnych, zapewniaja optymalne chto-
dzenie, niezaleznie od predkosci obroto-
wej silnika spalinowego. Umozliwiajg takze
zmnigjszenie zuzycia paliwa nawet 0 5%.

Zasada dziatania hydrostatycznego
napedu wentylatora Bosch Rexroth
Aby uzyska¢ efekt zmniejszenia zuzycia
paliwa oraz emisji spalin i hatasu, nalezy
utrzymaé¢ odpowiednia temperature
pracy silnika spalinowego. Osiagniecie
odpowiedniej temperatury wymaga jed-
nak zaawansowanego zarzadzania ukla-
dem chlodzenia. Napedy hydrostatyczne
wentylatoréw Bosch Rexroth znakomicie
sprawdzaja sie w tych aplikacjach dzieki
mozliwo$ci elastycznego ich sterowania
i zapewnienia odpowiedniej mocy chlo-
dzenia w kazdej sytuacji.

Zasada dziatania

Najnowsza generacja silnikéw spalino-
wych zgodna z norma emisji spalin Euro 6
etap IV / Tier 4 wymaga znacznie bardziej
niz do tej pory zaawansowanych systemow
sterowania uktadem chlodzenia, wyko-
rzystujacych obecnie wiecej niz tylko dwa
parametry. Chtodzeniu podlegaja cztery
czynniki: woda, olej, powietrze dotado-

wania oraz spaliny w ukladzie recyrkula-
cji. Bosch Rexroth dzieki systemowemu
rozwiazaniu napedéw hydrostatycznych
wentylatoréw umozliwia sterowanie tem-
peratura wszystkich tych czynnikéw.

W indywidualnych dla kazdego klienta
aplikacjach stosuje sie standardowe pro-
dukty Rexroth. Plynnie regulowana pred-
kos$¢ obrotéw wentylatora jest niezalezna
od predkosci obrotowej silnika spalino-
wego, co umozliwia generowanie odpo-
wiedniej mocy chlodzenia nawet przy
niskiej predkosci obrotowej silnika.
Uktad zasilania realizowany jest przez
pompe tlokowa osiowa typu A10VO
o zmiennej wydajno$ci z regulatorem
ci$nienia ED. Elektrohydrauliczny regu-
lator pompy steruje ci$nieniem systemo-
wym w zalezno$ci od pradu zadawanego
na elektromagnes zaworu ze sterownika
RC. Kompaktowa konstrukcja pompy
A10VO umozliwia dogodna zabudowe
na silniku spalinowym nawet przy ograni-
czonej przestrzeni montazu (Rys. 1). Nieza-
leznie od predkosci obrotowej silnika spali-
nowego, uklad sterowania elektronicznego
reaguje na aktualng temperature silnika
spalinowego i zwigzanymi z nia wymaga-
niami dotyczacymi chlodzenia. Zastoso-
wana negatywna charakterystyka pradowa
regulatora pompy (im mniejszy prad, tym
wieksza predkos¢ obrotowa wentylatora)
umozliwia dodatkowe zabezpieczenie sil-
nika spalinowego w przypadku utraty zasi-
lania elektrycznego, na przyklad z powodu
przerwania przewodu sterujacego.

Uklad pracuje wowczas w trybie awaryjnym,
tj. pompa hydrauliczna generuje taka wydaj-
no$¢ oleju hydraulicznego, aby zapewni¢
maksymalne ci$nienie w ukladzie, co prze-
klada sie na maksymalne obroty wentyla-
tora i zapobiega w ten sposob przegrzaniu

sig silnika spalinowego. Daje to operatorowi
€zas na usunigcie przyczyny awarii, zanim
dojdzie do uszkodzenia silnika.

Przeciwny kierunek obrotéw wenty-
latora - przeptyw powietrza w druga
strone

Temperatura to tylko jeden z probleméw
w napedach wentylatoréw. Drugim réwnie
istotnym sa pyly i zanieczyszczenia, jakie
odkladaja sie na lamelach chlodnic, ktére
pogarszaja wydajnos¢ chtodzenia. W celu
poprawy sprawnosci chlodzenia, inzynie-
rowie firmy Bosch Rexroth zastosowali
proste rozwiazanie, jakim jest odwrocenie
przeplywu powietrza. Kierunek obrotow
wirnika wentylatora mozna dowolnie zmie-
niaé, tak ze powietrze przemieszczajac sie
w obu kierunkach wypycha zanieczyszcze-
nianazewnatrz. Zalety takiego rozwiazania
sg oczywiste: chlodnica nie jest blokowana,
a w silniku utrzymywana jest optymalna
temperatura pracy.

Wentylator nie zawsze jest
potrzebny: opcja zatrzymania
Opcjonalna funkcja zatrzymania umozliwia
calkowite wylaczenie wentylatora w fazie
uruchamiania silnika lub przy bardzo
niskiej temperaturze otoczenia. Dzieki temu
silnik spalinowy szybciej osiaga tempera-
ture pracy, a ilos¢ zanieczyszczen emitowa-
nych ze spalinami jest zmniejszana. Ponadto
zoptymalizowana funkcja zatrzymania
umozliwia oszczednosci paliwa siegajace
1% w poréwnaniu z konwencjonalnymi roz-
wiazaniami unieruchamiania wentylatoréw.
Funkcjawylaczania akumulatoramoze mie¢
takze fundamentalne znaczenie w sytua-
cjach awaryjnych (np. pozar).
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A Rozwigzanie systemowe: firma Bosch Rexroth oferuje kompleksowe rozwigzania dostoso-
wane do indywidualnych potrzeb klienta i wykorzystujagce standardowe komponenty z szero-

kiej oferty produktowej firmy.

System zmiennej wydajnosci obniza
koszty eksploatacji

Pompa A10VO o zmiennej wydajnosci
i sterowaniu elektronicznym ED zasila
hydrauliczny silnik zebaty, ktéry nape-
dza wentylator. System z pompa o zmien-
nej wydajnosci zmniejsza zuzycie paliwa
do 5% w poréwnaniu z rozwiazaniami
o stalej wydajnos$ci. Hydrostatyczne
uklady napedu wentylatora firmy Bosch
Rexroth z pompa o zmiennej wydajnosci
iz opcja zatrzymania wentylatora rozpo-
czynaja prace dopiero, gdy czujniki tem-
peratury wykryja potrzebe chltodzenia.
Systemy o zmiennej wydajnos$ci umo-
zliwiaja zastosowanie chtodnicy mniej-
szej nawet o 70% niz w systemach o sta-
lej wydajnosci. Rowniez dwuipotkrotnie
dhuzszy okres eksploatacji pomp ttoko-
wych osiowych znacznie obniza koszt
napedu wentylatora w caltym cyklu eksplo-
atacji. W wielu zastosowaniach, zaleznie
od profilu obciazenia, naklad poniesiony
na system o zmiennej wydajno$ci zwraca
sie w ciagu roku od jego wdrozenia.

Inteligentne uktady elektroniczne
Sterowniki elektroniczne BODAS firmy
Bosch Rexroth sa zaprojektowane z mysla

o zastosowaniu i pracy w bardzo tru-
dnych warunkach. Sa odporne na wibra-
cje i na wstrzasy do 25 g oraz moga praco-
wacé w temperaturze srodowiska od -40°C
do +85°C bez spadkéw mocy. Oferuja wysoka
kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (100
V/m zgodnie z definicja przyjeta w Dyrekty-
wie 2004/104/WE) i mozliwo$¢ komunikacji
7 innymi systemami przez magistrale CAN.
Te wlasnosci sa szczegodlnie istotne w przy-
padku zastosowan w pojazdach. Firma
Bosch Rexroth opracowata dedykowane
rozwiazania do zastosowan mobilowych,
ktére spelniaja specyficzne wymagania
maszyn zwiazane z poszczegolnymi zasto-
sowaniami. Oprogramowanie do automa-
tycznego sterowania wentylatorem (AFC -
Automatic Fan Control) uwzgledniaréznego
rodzaju parametry z maksymalnie oSmioma
sygnalami wej$ciowymi, nadaje im wagi
zdefiniowane w ukladzie sterowania i na tej
podstawie generuje sygnatl sterujacy dla
pompy o zmiennej wydajnosci. W silnikach
hydraulicznych moga by¢ zastosowane zin-
tegrowane czujniki predkosci, ktére umoz-
liwiaja uzyskanie informacji zwrotnej o rze-
czywistej predkosci obrotéw wentylatora.
Uzytkownik moze rowniez zdefiniowac ste-
rowanie innymi parametrami w celu opty-
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malizacji dzialania ukladu. System wykrywa
na przyklad aktywacje retardera przez kie-
rowce w celu hamowania i w takiej sytuacji
zarzadza zwiekszenie mocy chlodzenia sil-
nika spalinowego. Umozliwia to proaktywne
dziatanie sterownika w celu zachowania
poziomu emisji spalin i hatasu.

Zalety wentylatoréw z napedem

hydrostatycznym

e Zgodnos$¢ z normami emisji spalin
(EURO 4/5/6, TIER4, US10, etap 1V, ...)

* Optymalne sterowanie temperatura
wszystkich czynnikéw roboczych

* Aktywny pomiar i dopasowanie wielu
parametréw operacyjnych

» Redukcja emisji hatasu

e Znaczne obnizenie kosztow eksplo-
atacyjnych pojazdu-do 5%

« Komponenty Bosch Rexroth o duzej
trwatosci

o Wieksza wydajnos¢ systemu w poréw-
naniu z innymi technologiami napedow
wentylatorow

e Mozliwo$¢ plynniej zmiany predkosci
obrotéw wentylatora niezaleznej
od predkosci obrotowe;j silnika spalino-
wego

» Duzamoc wentylatora przy niewielkiej
predkosci obrotowej silnika spalinowego

e Opcje biegu wstecznego i zatrzymania
wentylatora

» Elastyczny system zabudowy

e Oszczedno$¢ przestrzeni montazowej
dzieki niewielkim wymiarom

* Dowolna lokalizacja zespotu chlodnicy

e Chlodzenie na zadanie: regulowanie
mocy chlodzenia zaleznie od potrzeb,
aprzezto mniejsze zuzycie paliwa

» Dodatkowe oszczedno$ci paliwa oraz
zwiekszenie bezpieczenstwa dzieki
opcji unieruchamiania wentylatora

« Listareferencyjna w Polsce obejmujaca
wszystkich producentéw autobuséw
iwiekszo$¢ producentéw maszyn
budowlanych

Kontakt:

mgr inz. Arkadiusz Brek

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 61 816 77 69
arkadiusz.brek@boschrexroth.pl
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Bezpieczny oraz oszczedny proces montazu srub

Wykonywanie newralgicznych operacji dokrecania zgodnie z norma VDI/VDE 2862 dzieki
nowym wkretarkom elektrycznym ErgoSpin CC

Nowa linia produktéw ErgoSpin CC firmy
Bosch Rexroth umozliwia uzytkownikom
oszczednosci przy wykonywaniu newral-
gicznych operacji wkrecania srub zgodnie
znorma VDI/VDE 2862: ergonomiczna
wkretarka elektryczna optymalizuje czas
dokrecaniaieliminuje dodatkowe procesy
kontrolne. W poréwnaniu z wkretarkami
pneumatycznymi narzedzie firmy Bosch
Rexroth umozliwia lepsza kontrole wydaj-
noscii niezawodnosci, a w konsekwencji,
wiekszg niezawodnos¢ catego procesu.

Aby bylo mozliwe spelnienie wymagan
dotyczacych jakosci i czasu trwania prac,
elementy skrecane, $sruba, moment obro-
towy i kat dokrecania musza by¢ idealnie
dobrane. Operacje dokrecania, newral-
giczne z funkcjonalnego punktu widzenia,
to specjalno$é nowych recznych wkretarek
elektrycznych ErgoSpin CC. Sa one zapro-
jektowane specjalnie do operacji katego-
rii B (Sredniego ryzyka) wg normy VDI/
VDE 2862, osiagaja wymagany moment
poprzez kontrole pradu sterownika.
Do programowania urzadzen ErgoSpin

CC i korzystania z nich stuzy intuicyjne
oprogramowanie operacyjne BS350 firmy
Bosch Rexroth. Zawiera ono narzedzia sta-
tystyczne do szczegotowej analizy danej
operacji wkrecania. Zapobiega to btedom
przy wkrecaniu, zmniejsza ilo$¢ brakoéw,
redukuje koszty napraw gwarancyjnych
i zapewnia wysoki stopien kontroli pro-
cesu. Ponadto oprogramowanie to wspoét-
pracuje ze wszystkimi wkretarkami firmy
Bosch Rexroth.

ErgoSpin CC moze przechowywac¢ do 99
programéw wkrecania, ktére mozna
przypisywac do poszczego6lnych kompo-
nentéw, na przyklad za pomoca skanera
kodow kreskowych. Dzieki temu wkretarka
ta moze zastapi¢ kilka wkretarek pneu-
matycznych, co w konsekwencji zwieksza
przestrzen i ogranicza koszty. W poréw-
naniu z technologia sprezonego powietrza
urzadzenia ErgoSpin CC zmniejszaja cal-
kowity koszt eksploatacji o potowe i zuzy-
waja nawet do 95% mniej energii. Urzadze-
nia sa dostepne w zakresach pracy od 2,4
do 40 Nm iz maksymalna predkoscia pracy
do 1090 obrotéw na minute.

/toty medal AUTOMATICON 2014

Firma Bosch Rexroth otrzymata Ztoty
Medal AUTOMATICON 2014 za nowator-
ska koncepcje Open Core Engineering,
dajaca niespotykang dotychczas swo-
bode programowania. Wyréznieniem tym
nagradzane sg od 1997 roku najbardziej
innowacyjne produkty, prezentowane
podczas Miedzynarodowych Targow
Automatyki i Pomiarow AUTOMATICON®.

Open Core Engineering umozliwia pro-
ducentom maszyn samodzielne opraco-
wywanie innowacyjnych funkcji poprzez
bezposredni dostep do sterownika. W efek-

cie producenci maszyn moga samodziel-
nie tworzy¢ zindywidualizowane funkcje
pracy oraz integrowac systemy IT oparte
na jezykach wyzszego poziomu integracji
z tworzonymi przez siebie rozwiazaniami
w obszarze automatyki. Dodatkowo, inter-
fejs Open Core umozliwia integracje z syste-
mami zarzadczymi MES (Management Exe-
cution System). Co wiecej, proces tworzenia
zindywidualizowanych rozwiazan jest duzo
prostszy i tanszy niz wczesniej.

Dzieki interfejsowi Open Core producenci
maszyn moga dowolnie wybiera¢ platforme,
naktérej ma dziata¢ dana aplikacja-kompu-

Solidna konstrukcja wkretarki zapewnia
trwalos$¢ - w testach urzadzenia wykony-
waly milion cykli pod pelnym obciaze-
niem, bez koniecznos$ci serwisowania. Jest
towiec narzedzie bezpieczne i niezawodne
nawet w trudnych warunkach, takich jak
srodowiska, w ktérych uzywa sie duzych
iloéci smaréw. Ergonomicznie zaprojekto-
wany uchwytiniskie wibracje minimalizuja
zmeczenie uzytkownika. W odréznieniu
od wkretarek pneumatycznych urzadzenie
generuje niewielki halas i eliminuje zagro-
zenia zwiazane z przewodami sprezonego
powietrza.

ter osobisty, sterownik lub urzadzenie prze-

nosne - oraz jezyk programowania: od C/
C++, C# (.NET), Visual Basic, VBA (Office),
LabView, Objective-CiJava az po wszelkiego
rodzaju aplikacje programujace, umozliwia-
jace integracje bibliotek Microsoft COM.
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Bosch Rexroth
Gazelg Biznesu
2013

Tytutem Gazeli Biznesu wyrdz-
niane sg przedsiebiorstwa
bedace rzetelnymi partnerami,
osiggajace dobre wyniki finan-
sowe i dynamicznie sie rozwija-
jace. W tegorocznej, czternastej
juz edycji znalazty sie 4272 firmy.
Mito nam poinformowac, ze w tym
elitarnym gronie jest rowniez
firma Bosch Rexroth. Autorem
rankingu jest wywiadownia
gospodarcza Coface Poland,
ktora jest odpowiedzialna za
weryfikacje danych finansowych
zgtoszonych przedsiebiorstw.
Gazelg Biznesu 2013 mogta
zostac firma, ktoéra:

+ rozpoczeta swojg dziatalnosc
przed 2011 rokiem i prowadzi
ja nieprzerwanie do dzis,

« wlatach 2011-1013 nie
odnotowata ani razu straty,

a jej zyski z roku na rok rosty,

+ w2011 osiggneta warto$¢
sprzedazy od 3 mIn do 200 min,

+ conajmniej od 2011 roku
udostepnia swoje raporty
finansowe ,Pulsowi Biznesu”,
,Monitorowi Polskiemu B” lub
Coface Poland.

IMPRESSUM

drive & control local jest
dodatkiem informacyjnym spétek
Bosch Rexroth AG.

Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230
Warszawa, tel.: 22 738 18 00;
fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie tylko za zgoda
wydawcy.

Medal Produkt
Roku 2014

Firma Bosch Rexroth otrzymata medal
PRODUKT ROKU 2014 w kategorii ,Nowe
maszyny i technologie” za wielosekcyjny roz-
dzielacz o handlowej nazwie EDC. Konkurs
Produkt Roku juz po raz ésmy zorganizowat
miesiecznik ,Napedy i Sterowania”. Gtownymi
kryteriami oceny byty: innowacyjnos¢, zapo-
trzebowanie rynku na produkt, wptyw na $rodo-
wisko oraz podnoszenie efektywnosci.

EDC to konfigurowalny rozdzielacz wielosek-
cyjny przystosowany do mniej wymagajacych
aplikacji, wszedzie tam, gdzie cena odgrywa
gltowna role.

Wielosekcyjne rozdzielacze ED znajduja zasto-
sowanie w platformach do prac na wysokos-
ciach, zurawikach montowanych na ciezaréw-
kach, maszynach rolniczych, pompach betonu,
pojazdach komunalnych, pojazdach specjal-
nychiinnych.

Bosch IXO Barbecue

Specjalna edycja wkretarki Bosch IXO - tym
razem z koncowka utatwiajacg rozpalanie grilla

Mala i poreczna innowacja firmy Robert Bosch
odmieni tegoroczny sezon na grillowanie.
Uzycie miecha, machanie gazeta czy meczace
dmuchanie - te i inne ucigzliwe metody na roz-
palanie grilla wlasnie odchodza w niepamie¢!
Na zblizajace sie ciepte dni Bosch proponuje
nowos¢ zaprojektowana specjalnie z mys$la
o milo$nikach grillowania - IXO Barbecue.
Jest to kolejna odstona popularnej wkretarki
akumulatorowej Bosch IXO, ktérej poprzed-
nie limitowane edycje wyposazone byly w nie-
zwykle koncowki, np. do otwierania wina
i mielenia przypraw. Tym razem Bosch posta-
nowil ulatwi¢ rozpalanie wegla pod grillem.

drive&control local

Wielosekcyjne rozdzielacze ED charakteryzuja
sie uproszczonym ukladem hydraulicznym oraz

mozliwoscia dowolnego, zaleznego od aplika-
cji, sterowania. Rozdzielacze ED mozna konfi-
gurowac z innymi rozdzielaczami firmy Bosch
Rexroth (np. M4), co umozliwia przygotowanie
optymalnego sterowania, zaréwno pod wzgle-
dem technicznym, jak i cenowym.

Kontakt:

mgr Magdalena Chmielewska

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 18 80
magdalena.chmielewska@boschrexroth.pl

ZE SWIATA BOSCHA

Oczywiscie, jak w kazdej z dotychczasowych
edycji, Bosch IXO to przede wszystkim w pelni
funkcjonalna wkretarka akumulatorowa z dota-
czonym zestawem 10 najpopularniejszych kon-

cowek wkrecajacych.

The Drive & Control Company Reerth

Bosch Group



