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» PPC Uniwersalne urzadzenie do spiekania materiatéw proszkowych

04]2015

Polska

/asilacze hydrauliczne Rexroth w urzadzeniach
do spiekania firmy GeniCore

Rozwdj przez innowacje

Firma GeniCore opiera swoja dziatalnos¢ na przetomowych
technologiach w obszarze inzynierii materiatowej.

Jednym z gtéwnych produktow firmy GeniCore jest nowatorskie
urzadzenie PPC (Pulse Plasma Compaction), stuzace

do spiekania materiatéw proszkowych, wyposazone

w naped i sterowanie hydrauliczne firmy Bosch Rexroth.

Innowacyjna technologia spiekania PPC

PPC jest efektywnym i uniwersalnym urzadzeniem do spiekania
szerokiej grupy materiatéw proszkowych, umozliwiajacym pre-
cyzyjna i szybka regulacje temperatury w procesie spiekania.
Uniwersalno$¢ oznacza mozliwo$¢ spiekania proszkéw czystych
metali, stopow metali i kompozytéw ceramiczno-metalowych.
Wysoka efektywno$¢ spiekania mozliwa jest dzieki zastosowaniu

The Drive & Control Company Rex rOt h
Bosch Group
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» Zestaw grafitowy podczas procesu
spiekania

metody prasowania na goraco, w ktorej
nagrzewanie proszku odbywa sie kroétko-
trwatymi impulsami pradu, o napieciu kil-
kadziesiat razy wyzszym, nizZ ma to miej-
sce w urzadzeniach konkurencyjnych.
Zaletami metody jest krétki czas spiekania
oraz maly nacisk prasowania. Urzadze-
nie PPC przystosowane jest do podawania
na spiekany zestaw wysokich i waskich
impulséw pradu, powtarzanych z duza
czestotliwo$cia, przy jednoczesnym
zapewnieniu dlugiego czasu bezawaryjnej
pracy poprzez zastosowanie wielkopra-
dowego klucza elektronicznego w obwo-
dzie rozladowania baterii kondensato-
row. Jedno z rozwiazan stosowanych dla
wielkopradowych kluczy elektronicznych
umozliwia formowanie impulséw o cza-
sach trwania rzedu kilkuset mikrosekund
i regulowanym natezeniu pradu juz od
kilku kiloamperéw. Mozliwosci formowa-
nia impulséw pradu nie mozna uzyskac
z wykorzystaniem innych znanych taczni-
kéw polprzewodnikowych czy tacznikow
mechanicznych, w ktérych wykorzystuje
sie oscylacyjne rozladowanie baterii -
amplituda kazdej nastepnej potéwki jest
mniejsza i nie moze by¢ sterowana (kon-
trolowana), tak wiec i warto$¢ dostarcza-
nej energii jest zmienna.

Hydraulika pod kontrola

Proces spiekania PPC prowadzony jest
pod obciazeniem do 200 kN. W napedzie
hydraulicznym dostarczonym przez firme
Bosch Rexroth Zréodlem energii jest sil-
nik elektryczny o mocy 6,6 kW, napedza-
jacy dwusekcyjna pompe zebata. Pierw-
sza z sekcji, o wydajnosci jednostkowej
22 cm3/obr, zapewnia ciagla filtracje bocz-
nikowa cieczy roboczej oraz, w zalezno-
$ci od potozenia elementéw sterujacych,
umozliwia chtodzenie cieczy kierujac ja
na chlodnice. Pompa ta moze by¢ réwniez
wykorzystana do napedu cylindra prasy
przy szybkich ruchach ustawczych. Druga
sekcja pompy, o wydajnosci jednostkowej
3,2 cm3/obr, jest przeznaczona do zasila-
nia systemu regulacji sily w czasie ruchu
roboczego. Elementem zapewniajacym
ustalenie sily prasowania jest zawdr regu-
lacyjny typu 4WRPEH z nadbudowana
elektronika, zapewniajacy precyzyjne ste-
rowanie sila docisku w szerokim zakresie
sit od 3 kN do 200 kN. Tak szeroka rozpie-
to$¢ nastawy sily uzyskano poprzez kon-
trole cisnienia w obu komorach sitownika
oraz zastosowanie w silowniku uszczel-
nieni o niskim wspétczynniku tarcia.

W napedzie hydraulicznym prasy dostar-
czonym przez firme Bosch Rexroth zasto-
sowano zabezpieczenia przed niekontro-
lowanymi ruchami sitlownika. Elementem
dostawy byla réwniez szafa sterujaca,
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skomunikowana z nadrzednym sterow-
nikiem maszyny. Nadrzedny sterownik
integruje wszystkie zastosowane systemy;,
a panel dotykowy HMI umozliwia kontakt
operatora z maszyna w trybie automatycz-
nym i manualnym. Naped hydrauliczny
Rexroth zostal dostosowany do pracy na
rynku japonskim, gdzie zostal zmonto-
wany i uruchomiony.

Przyszlo$é dla innowacyjnych
rozwiazan GeniCore

Wynalazki dotyczace urzadzenia PPC
zgloszono do opatentowania w Urzedzie
Patentowym RP w 2013 roku oraz doko-
nano miedzynarodowego zgloszenia
patentowego w ramach procedury PCT
w 2014 roku. Obecnie GeniCore dysponuje,
dla kluczowych wynalazkéw zwiazanych
z technologia PPC, zgloszeniami patento-
wymi w Europie, Japonii, Korei, Rosji, RPA
i USA. Na tych rynkach firma poszukuje
klientéw, oferujac im unikalne produkty
dajace przewage konkurencyjna.

Kontakt:

dr inz. Marcin Rosinski
GeniCore Sp. z 0.0.

mgr inz. Andrzej Skrocki
Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 22 738 1854

andrzej.skrocki@boschrexroth.pl

» Widok zasilacza hydraulicznego firmy Bosch Rexroth na ekranie programu sterujacego
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Nowe laboratorium szkoleniowe w firmie
Bosch Rexroth Sp. z 0. o.

W ramach doskonalenia bazy szkolenio-
wej, majacego na celu jakosciowa poprawe
procesu dydaktycznego, w tym umozliwie-
nie samodzielnego, praktycznego dziala-
nia uczestnikéw szkolenia na uktadach
hydraulicznych, rozbudowane zostalto
laboratorium dydaktyczne w siedzibie
firmy Bosch Rexroth Sp. z 0. 0. w Warsza-
wie. Dotychczasowa baza dydaktyczna
zostala wyposazona w dwa dwustronne
stanowiska do samodzielnych ¢wiczen
praktycznych z zakresu hydraulicznych
ukladéw napedu i sterowania. Stanowiska
te stanowia podstawowe elementy systemu
szkoleniowego, ktdéry zostal opracowany
i stale jest doskonalony przez zespot spe-
cjalistow z The Drive & Control Academy.
Wymieniony system szkoleniowy oparty
jest na stacji roboczej WS290 (poprzed-
nie oznaczenie DS4), ktora w zaleznoSci
od planowanych ¢wiczen uzupelniana
jest odpowiednimi zestawami elementéw
i zespoléw hydraulicznych. Przykladowe
¢wiczenia zostaly opisane w podreczni-
kach do prowadzenia ¢wiczen, przy czym
oddzielny jest podrecznik dla os6b prowa-
dzacych zajeciaioddzielny dla oséb szko-
lonych. Dla kazdego opisanego ¢wicze-
nia w podreczniku okreslono temat, cel
¢wiczenia, opisano jak powinien wyglada¢
jego przebieg oraz sposéb dokumentacji
wynikéw éwiczenia.

Nalezy jednoczes$nie zaznaczy¢, zZe ele-
menty i zespoly wykorzystywane pod-
czas wykonywania ¢wiczen sa seryjnie
produkowane dla potrzeb przemystu
i zostaly ujednolicone na calym $wiecie.
Wiedza i praktyczne umiejetnosci, ktore
pozyskuja uczestnicy szkolen przydatne
sa zarowno dla rozpoczynajacych droge
zawodowa, jak i dla zaawansowanych. Od
najprostszych ¢wiczen wykorzystujacych
sterowane recznie tzw. sterujace elementy
przelaczalne, poprzez przelaczalne ele-
menty sterowane elektrycznie, a koniczac
na elementach techniki proporcjonalne;j.
Podczas pierwszych zaje¢ osoba prowa-

» Nowe laboratorium dydaktyczne firmy Bosch Rexroth umozliwia samodzielne ¢wiczenia
praktyczne z zakresu hydraulicznych uktadéw napedu i sterowania

dzaca zaznajamia osoby szkolone z tema-
tem i zakresem ¢wiczenia oraz wspiera
je podczas jego wykonywania. W ramach
kolejnych ¢wiczen wsparcie ze strony pro-
wadzacego jest stopniowo zmniejszane.
Oprocz ¢wiczen podanych w podreczni-
kach istnieje mozliwo$¢ zaproponowania
innych ¢éwiczen odpowiadajacych indy-
widualnym potrzebom poszczegdlnych
klientow.

Jedno podwodjne stanowisko WS290
zaprojektowane zostato dla 4 - 6 osdb
¢wiczacych. Jest to mozliwe m.in. dzieki
zastosowaniu zasilacza hydraulicznego
z pompa dwustrumieniowa oraz systemu
dwoch krat montazowych.

Praca na stanowiskach, tj. prosty, modu-
lowy montaz i demontaz elementéw oraz
zespolow na tzw. kracie montazowej,
dzieki zastosowaniu systemu bezprzecie-
kowych szybkozlaczy nie wymaga zad-
nych dodatkowych narzedzi. Sterowanie
elektryczne hydraulicznymi elemen-
tami przelaczalnymi i proporcjonalnymi
odbywa sie z wykorzystaniem napiecia

bezpiecznego do 24 VDC (sygnal sterujacy
+10 VDQ).

Przestrzeganie podstawowych warun-
koéw dotyczacych uzytkowania elementéw
i zespolow hydraulicznych oraz zastosowa-
nie w instalacji stanowiska ci$nienia o war-
tosci do 5,0 MPa (50 bar) czyni prace na sta-
nowisku w pelni bezpieczna.

Wszelkie informacje dotyczace organiza-
cji szkolen technicznych, realizowanych
rowniez w wyzej wymienionym labora-
torium dydaktycznym, mozna znalez¢ na
stronie internetowej www.boschrexroth.pl
w zakladce ,,Dydaktyka”, na podstronie
»Szkolenia w Polsce”.

Zapraszamy do skorzystania z naszej
oferty szkolen, a szczegolnie szkolen
odbywajacych sie w naszym nowym labo-
ratorium napedoéw hydraulicznych.

Kontakt:

drinz. Jarostaw Biaty
Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 22 738 18 49

jaroslaw.bialy@boschrexroth.pl
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Most zwodzony w Ktajpedzie na rzece Dané

Wsréd wielu projektow zrealizowanych
przez firme Bosch Rexroth Polska

z dziedziny inzynierii lgdowej i wodnej
znalazt sie unikatowy projekt napedu
mostu zwodzonego w miescie Ktajpeda
narzece Dané (Litwa). Zatozenia
techniczne do projektu napedu mostu
zostaty opracowane przez firme
LKELPROJEKTAS" z Kowna, bedacg
gtownym projektantem catego obiektu.

W zalozeniach projektu przyjeto wykona-
nie nowej konstrukcji mostu i zastapienie
starego ukladu hydraulicznego napedu,
pochodzacego z poczatku lat 70-tych, cal-
kowicie nowym rozwiazaniem.

Poczatkowo kontrakt dotyczyl wykona-
nia dokumentacji napedu. Nastepnie,
7 poczatkiem 2014 roku, firma Bosch
Rexroth Sp. z o.0. przystapila do wykona-
nia kompletnego hydraulicznego uktadu
napedu, dostarczajac zespoly i elementy
oraz wykonujac ich montaz na obiekcie.
Ze wzgledéw ekologicznych uzgodniono,
ze w ukladzie hydraulicznym zostanie
zastosowany olej biodegradalny spel-
niajacy wymagania normy ISO 15380.

» Sterowanie cylindrem hydraulicznym
w potzamknietym uktadzie napedu

» Most zwodzony w Ktajpedzie

W zwiazku z tym konieczne bylo zastoso-
wanie uszczelnien z kauczuku fluorowego
(oznaczenie kauczuku FPM (DIN/ISO) lub
FKM (ASTM)).

Zesp6l napedowy zostal zbudowany
znastepujacych elementow:

- zasilacza hydraulicznego z podwdj-
nym zespolem pompowym,

- trzech gléwnych cylindréw podno-
szenia mostu oraz cylindra blokady
mostu,

- instalacji rurociagow.

Zbiornik hydrauliczny o pojemnosci 800 1
wykonany zostal ze stali weglowej i zostal
wyposazony w standardowe elementy
pomiaru i kontroli poziomu i temperatury
oleju hydraulicznego. Sygnaty elektryczne
z czujnikéw pomiarowych przekazywane
sa do sterowni mostu jako nadrzedne syg-
naly zezwolenia na wlaczenie gléwnych
zespolow pompowych.

Koncepcja napedu hydraulicznego bazuje
na zastosowaniu dwoch zespoléw wielot-
lokowych pomp dwu strumieniowych pra-
cujacych w ukladzie pétzamknietym.
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Kazda z podwdéjnych pomp napedzana
jest trojfazowym silnikiem elektrycz-
nym o mocy 55 kW, o nominalnej pred-
kos$ci obrotowej 1500 obr/min i o stalym
kierunku obrotéw. Podczas napedu
mostu wykorzystywany jest tylko jeden
zespol pomp, drugi pozostaje w rezerwie
(stand-by).

Maksymalne wydajno$ci pomp sa ogra-
niczone mechanicznie i dobrane propor-
cjonalnie do roboczych pojemnosci cylin-
dréow podnoszenia mostu.

Wydajnos¢ kazdego zespotu pompowego
nastawiana jest proporcjonalnym zawo-
rem ci$nieniowym typu DBEP6. Nastawa
realizowana jest przez operatora ze ste-
rowni mostu poprzez sterownik PLC
(natezeniem sterujacego pradu elektrycz-
nego w zakresie 4-20 mA). Oba zespoly
pompowe zabezpieczone sg przed nad-
miernym wzrostem ci$nienia wspolnym
blokiem bezpieczenstwa, za$ dwa bloki
zaworowe zasilane pompa dwusekcyjna,
zamontowane na plytach typu HSR 06,
spelniaja funkcje dotadowania pomp pra-
cujacych w ukladzie zamknietym i zapew-
niaja uzyskanie zmiennego ci$nienia ste-
rowania dla obu zespoléw pompowych.
W trakcie prob funkcjonalnych dzialania
napedu, maksymalne ci$nienie pracy
ukladunie przekraczalo ci$nienia 130 bar,
a ponadto stwierdzono mozliwos¢ zwiek-
szenia dynamiki (ponad wymagana) ruchu
mostu, przy zachowaniu duzej precyzji
tego ruchu.

Do utrzymania wlasciwej temperatury
oleju w uktadzie hydraulicznym w prze-
dziale 10°C - 50°C zastosowano zespot
grzalek elektrycznych i chtodnic, nato-
miast wymagana klase czystosci oleju
20/18/15 wg ISO 4406, zapewnia uktad
filtracji.

Elementami wykonawczymi napedu
sa trzy specjalne cylindry hydrauliczne
(o wymiarach: D=0300 mm, d = 180 mm
i skoku H = 1610 mm) z zamontowa-
nymi blokami bezpieczenstwa. Spet-
niaja one funkcje blokady hydraulicznej,
zabezpieczenia przed przecigzeniem
oraz wyrownywania ci$nienia w komo-
rach roboczych wszystkich cylindrow.
Ta druga funkcja jest szczegdlnie istotna,
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» Zasilacz hydrauliczny z podwojnym zespotem pompowym

gdyz umozliwia wyeliminowanie niepoza-
danych naprezen konstrukcji mostu.
Instalacja hydrauliczna zostala zaprojek-
towana i wykonana ze stali nierdzewnej
z wykorzystaniem technik taczenia ele-
mentéw VOSSForm i BV10 firmy Voss Fluid
GmbH. Projekt instalacji zawieral réwniez
spos6b mocowania rur do $cian pomiesz-
czen maszynowni.

Do awaryjnego podnoszeniaiopuszczania
mostu oraz do napedu cylindra blokady
mostu przewidziano zastosowanie dodat-
kowego przenosnego zasilacza hydrau-
licznego. Do napedu pomp w zasilaczu
awaryjnym zastosowano benzynowy silnik
spalinowy, a jego podlaczenie do ukladu
hydraulicznego wykonano z wykorzysta-
niem szybkozlaczy. Umozliwia to opero-

wanie mostem m.in. w przypadku braku
zasilania elektrycznego. Jest to szcze-
golnie istotne dla sprawnosci komunika-
cyjnej miasta z uwagi na umiejscowienie
mostu w ciagu jednej z gtéwnych arterii
drogowych Klajpedy.

Przedstawiony uklad napedowy mostu
zwodzonego w Klajpedzie, tzn. napedu ze
sterowaniem cylindrami hydraulicznymi
w ukladzie pélzamknietym, byl pierwsza
tak nowatorska realizacja projektu.

Kontakt:

mgr inz. Lech Pajmel

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 1856
lech.pajmel@boschrexroth.pl

Podstawowe parametry techniczne mostu:

e typ mostu

» szerokos¢ przesta

» szeroko$¢ rzeki miedzy przyczotkami

» kat otwarcia przesta

e czasy operowania mostem:
- podnoszenie (naped gtéwny)
- opuszczanie (naped gléwny)

- podnoszenie (zasilanie awaryjne)
- opuszczanie (zasilanie awaryjne)

- temperatura otoczenia dla pracy mostu

drogowy, jednoskrzydtowy
23.9m

22.4m

=70°

= 2 min
= 2 min
= 33 min
= 33 min
>0°C
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Systemy bezpieczenstwa w przemysle

Wymagania odnosnie bezpieczenstwa
maszynowego stale rosna. Nowe przepisy
prawne — takie jak europejska dyrektywa
maszynowa 2006/42/EC wymagajg
nowego podejscia przy tworzeniu aplikaciji.
W kazdym przypadku kiedy budowane sg
nowe maszyny lub tez wprowadzane
znaczace zmiany w istniejgcych juz
maszynach, nalezy wzia¢ pod uwage
aktualnie obowiazujgce normy.

Najnowsze przepisy bezpieczenstwa obej-
muja wiele aspektow, zarowno ukltady
elektryczne, hydrauliczne, mechaniczne,
jak i pneumatyczne maszyny. Wazne jest
zrozumienie, jak osiagnac¢ bezpieczenstwo
maszyn, ktore jest zgodne ze standardami.
W hasle ,,Safety on Board” zostal zebrany
szeroki zakres uslug, opierajacy sie na
wieloletnim doswiadczeniu, z ktérych
mozna skorzystaé stosujac elementy bez-
pieczenstwa firmy Bosch Rexroth.

»Safety on Board” firmy Bosch Rexroth
umozliwia idealne polaczenie elementéw
sprzetowych, oprogramowania i wydaj-
nosci obstugi. Korzysci te wystepuja przy
budowie nowych maszyn, jak i minimali-
zuja koszty modyfikacji istniejacych insta-
lacji. Mozemy réwniez uzyskaé wieksza
wygode, wydajnosc i elastycznosé w pracy.
Wymaga to wiedzy, jak polaczy¢ ze soba
rozne systemy kontroli oraz zrozumienia
wymagan danej aplikacji.

Ochrona ludzi i maszyn zgodna z nor-
mami nie moze jednak stanaé¢ na drodze
do zwiekszania wydajnos$ci. Za pomoca
odpowiednich $rodkéw mozna osiag-
na¢ lepsza wydajnosé i ergonomie, mniej
przestojow i wieksza elastycznos$é. W ten
spos6b mozna zyskaé na czasie oraz zre-
dukowac koszty opracowania i wdroze-
nia nowych rozwiazan. Ponadto catkowite
koszty prac rozwojowych moga by¢ zredu-
kowane, podczas gdy poziom bezpieczen-
stwa pozostaje bez zmian.

Korzysci plynace z wykorzystania ,,Safety
on Board” sa widoczne juz na etapie pla-

nowania systemu. Funkcja bezpieczen-
stwa zostala wprowadzona do wnetrza
systemow napedow i sterowania. Dzieki
symulacji (np. w oprogramowaniu SafeLo-
gic Designer), mozna skroci¢ czas weryfi-
kacji danej aplikacji i szybciej uruchomié
projektowana maszyne. Dzieki wysokiej
niezawodnosci komponentow firmy Bosch
Rexroth maszyna jest bezpieczna w swoim
calym cyklu pracy.

»Safety on Board” zwieksza wydajnos$é
maszyny. Nie trzeba wylaczaé calego
systemu w przypadku awarii, np. podczas
wymiany narzedzia. Wszystko, co trzeba
zrobi¢, to w odpowiednim obszarze pracy
uruchomié stanbezpieczny. W ten sam spo-
s6b mozna szybko zdiagnozowa¢ wystepu-
jace usterki i natychmiast je usuna¢.
Latwo$¢ uruchomienia jest waznym czyn-
nikiem w konstrukcji ztozonych maszyn.
Dlatego inteligentne moduly oprogramo-
wania upraszczaja parametryzacje. Swo-
bodny wybér magistrali komunikacyjnych
gwarantuje rowniez doskonalta komuni-
kacje pomiedzy nowymi elementami a juz
istniejacymi.

W biezacej eksploatacji ,,Safety on Board”
zapobiega niespodziewanym urucho-
mieniom, a tym samym niebezpiecznym
ruchom.

Czas reakgcji jest bardzo szybki. Jesli war-
tosci graniczne, takie jak np. bezpieczna
predkosé, zostana przekroczone, urza-
dzenie zareaguje w czasie 2 ms.

Dzieki integracji sterownikéw bezpieczen-
stwa (np. SafeLogic Compact) z maszyna,
wystarczy nacisna¢ jeden przycisk, aby
uniknaé nieoczekiwanych ruchéw maszyny.
Pracownik moze pracowaé bezpiecznie
(nawet przy otwartych drzwiach bezpie-
czenstwa), bez koniecznos$ci wylaczania
urzadzenia. Rozwiazanie to odpowiada
zar6wno $cistym europejskim dyrektywom
maszynowym,jak iinnym standardom mie-
dzynarodowym. Ponadto, kompaktowy
i ekonomiczny system zmniejsza naklady
finansowe na bezpieczenstwo.

» Sterownik bezpieczenstwa — Safelogic
Compact

Korzysci mozliwe do uzyskania przy

zastosowaniu koncepcji ,Safety on Board”:

e Bezpieczenstwo dla cztowieka
imaszyny

e Spelnione normy i przepisy prawa

o Zwiekszona wydajno$c¢, ergonomia
ielastycznosé

e Skrdcenie czasu projektowania

» Otwarty dostep do rynkéw swiatowych

o Zredukowany catkowity koszt aplikacji

Firma Bosch Rexroth od wielu lat ana-
lizuje procesy pracy w réznych aplika-
cjach. Specjalnie opracowane rozwiaza-
nia ,,Safety on Board” pozwalaja osiagnad
doskonala harmonie miedzy czlowiekiem
a maszyna oraz spelni¢ wszystkie normy
iprzepisy prawne.

Kontakt:

mgr inz. Pawet Orzech

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 1876
pawel.orzech@boschrexroth.pl
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Konfigurowalne systemy przemieszczen liniowych
| mechanizmy srubowo-toczne gotowe w kilka dni

Firma Bosch Rexroth rozszerza program
szybkich dostaw GoTo o konfigurowalne
systemy przemieszczen liniowych

i mechanizmy srubowo-toczne.
Producent gwarantuje dostawe
zmontowanych zgodnie z indywidualng
specyfikacjg modutéw w ciagu
maksymalnie 10 dni roboczych.
Program GoTo obejmuje najczesciej
zamawiane przez klientow konfiguracje.

Czas to pieniadz. W dzisiejszym przemy-
$le stwierdzenie to szczegodlnie nabrato
na znaczeniu. Ze wzgledu na duze waha-
nia popytu przedsiebiorstwa coraz czes$-
ciej wymagaja kroétkiego czasu realizacji
podejmowanych decyzji inwestycyjnych.
Wymaga to ciaglego skracania terminéw
dostaw przez producentéw maszyn i ele-
mentéw automatyki. Program GoTo spel-
nia oczekiwania co do krotkiego czasurea-
lizacji dostaw. Firma Bosch Rexroth dwa
lata temu wlaczyla najczesciej zamawiane
komponenty techniki przemieszczen
liniowych do programu GoTo i dostarcza
takie zamowienia w ciagu 3-5 dni. Nie-
dawno program rozszerzono réowniez
o systemy przemieszczen liniowych, dla
ktorych czas dostawy z fabryki wynosi
10 dni. To samo dotyczy mechanizméw
$rubowo-tocznych, ktére projektanci
i nabywcy moga zestawia¢ indywidualnie
wybierajac zadana dlugosé, skok sruby,
typ nakretki czy obrébke koncow.

Produkty objete programem GoTo mozna
znalez¢ w katalogach GoTo na stronie
internetowej www.boschrexroth.pl/goto.
W celu dobrania odpowiedniego, zgod-
nego z wymaganiami, systemu przemiesz-
czen liniowych projektanci i nabywcy
moga skorzystac z internetowych narzedzi
do konfigurowania. Konfigurator umozli-
wia wyboér wszystkich szczeg6téw modutu
od opcji zespolu napedowego ($ruby
tocznej lub napedu pasowego zebatego)
poprzezrozmiar systemu, skok uzyteczny,

» Dostawa z fabryki w ciggu maksymalnie 10 dni roboczych: indywidualnie konfigurowane
systemy przemieszczen liniowych objete programem GoTo Europe (szybka dostawa

produktéw) firmy Bosch Rexroth

silnik i sposdb jego montazu po typ sto-
lika i czujniki. W kazdym kroku konfigu-
rator pokazuje, czy wybrana konfiguracja
jest objeta programem GoTo. Uzytkownik
moze wys$wietli¢ dane i charakterystyki
wydajnosci poszczegdlnych produktéw
oraz pobra¢ dane CAD we wszystkich
popularnych formatach za pomoca odpo-
wiedniego odsylacza.

Poza systemami przemieszczen liniowych
firma Bosch Rexroth oferuje pelne portfo-
lio produktéw, od gotowych do zainstalo-
wania osi po rozwiazania wieloosiowe do
niemal wszystkich aplikacji typu montaz
i manipulacja w réznych sektorach prze-
myshu.

Program GoTo gwarantujacy szybka
dostawe produktéw obejmuje oprocz pro-
duktéw z zakresu techniki przemieszczen

liniowych zaréwno komponenty hydrau-
liczne, napedy elektryczne i elementy ste-
rowania, jak réwniez technike montazu.
Katalogi wszystkich produktéw objetych
programem GoTo mozna znaleZ¢ na stro-
nie internetowej www.boschrexroth.pl/
goto.

Internetowe narzedzia do konfigu-
rowania systemu przemieszczen
liniowych dostepne sa na stronie:
www.boschrexroth.de/config-ls

Kontakt:

mgr inz. Adam Pigeko$

Bosch Rexroth, Polska
tel.: +48 608 640 561

adam.piekos@boschrexroth.pl
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ZE SWIATA BOSCHA

Kondensacja
w rozsadnej cenie

Kociol Logano plus GB102
marki Buderus to urzadze-
nie, ktore szczegdlnie docenia
osoby planujace moderniza-
cje kottowni i wykorzystanie
zalet techniki kondensacyjne;j.
Dzieki kompaktowym rozmia-
rom latwo ustawi¢ go nawet
na niewielkiej powierzchni,
a jego sezonowa efektywnos¢
energetyczna na poziomie 93%
zapewnia duze oszczednosci.
Ze wzgledu na niewielkie
wymiary Logano plus GB102
doskonale wpasuje sie tam,
gdzie konieczna jest wymiana
dotychczasowego urzadzenia.
Niewielka waga i przylacza
kompatybilne z wiekszoscia
istniejacych kotléw pozwalaja
na jego montaz w istniejacej
instalacji przy minimalnym
nakladzie pracy. Nawet wnie-
sienie tego urzadzenia do
kottowni wykonczonych juz
budynkoéw nie sprawia wiek-
szego problemu.

Klasa efektywnosci energetycz-
nej A gwarantuje niskie zuzy-
cie energii i przeklada sie na
oszczedno$é kosztow.

IMPRESSUM

drive & control local jest
dodatkiem informacyjnym spétek
Bosch Rexroth AG.

Wydawca polskiego wydania:
Bosch Rexroth Sp. z 0.0.,

ul. Jutrzenki 102/104, 02-230
Warszawa, tel.: 22 738 18 00;
fax: 22 758 87 35.

Wszelkie prawa zastrzezone.
Powielanie tylko za zgoda
wydawcy.

drive&control local

Nowa rodzina podwaojnych filtrow

63FLDKN

Wychodzac naprzeciw wymaganiom
dotyczacym redukcji wymiardw i kosztow
wytworzenia firma Bosch Rexroth wprowadzita

do sprzedazy podwadjne filtry nowej generacji
63FLDKN, przetaczalne z obudowa zeliwna.

Filtry te znajduja zastosowanie w systemach
hydrauliki sitowej oraz w ukladach smarowania
o ci$nieniu do 63 bar oraz maksymalnych prze-
plywach do 250 1/min.

Symbol grupy 63FLDKN obejmuje 6 wielko$ci
nominalnych zwigzanych z maksymalnym prze-
ptywem: 0063, 0100, 0130, 0150, 0160, 0250.
Filtry 63FLDKN zastapia filtry 40FLDK
i 40FLDKS. Podwdjne filtry nowej generacji sa
o ponad 30% lZejsze i maja mniejsze rozmiary
przy zwiekszonych parametrach filtracji.

W nowym filtrze znajdziemy dwa opatentowane
rozwiazania. Pierwsze z nich zabezpiecza ele-
ment filtracyjny przed uderzeniem wewnetrz-
nym za pomoca skierowania strumienia oleju
stycznie dookola elementu filtrujacego (efekt
cyklonu). Drugim rozwigzaniem jest specjalnie
stworzona strefa osadu przeznaczona dla wiek-

Wesotych Swiat
Bozego Narodzenia

»
i szczedliwego Nowego Roku ~ * ﬁgﬁgfﬁ

Rexroth

szych czastek. Filtry

posiadaja otwory dla

przylaczy pomiaro-

wych na wlocie i wylo-

cie oraz piec¢ portéow

spustowych do usu-

wania zanieczyszczen

osiadajacych na dnie

filtra pozwalajacych na » Podwdjny filtr nowej
doktadne jego oczyszcze- generacji 63FLDKN

nie. Dodatkowymi zale-

tami sa latwos¢é wymiany wkladéw filtrujacych
oraz mozliwo$¢ zamocowania na $cianie lub na
wsporniku.

Szczegotowe informacje o filtrach 63FLDKN
moznaznalez¢é w karcie katalogowej RE/RD 51445
oraz w programie doboru filtréw dostepnym na
stronie: http://webapp3.bosch.de/rexfilter/Search.

Kontakt:

mgr inz. Tomasz Domaszczyniski

Bosch Rexroth, Polska

tel.: +48 22 738 1850
tomasz.domaszczynski@boschrexroth.pl
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